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Rotary piston engine with two meshing bevel wheels - has teeth 
profiled to create variable vol. cavities sealed by spherical 
casing centred at wheel axis intersection 
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The rotary piston engine has two meshing bevel wheels (9.10) at 
an obtuse angle to each other. Each wheel has at least two wedge- 
shaped teeth (1-8) whose curved tips and/or tips flanks slldingly 
seal alternately against the flank of one or the other neighbouring 
tooth as the wheels rotate. 

The wheels rotate solely about their axes, in a casing enclosing 
a spherical chamber centered on the Intersection point of the 
wheel axes. The chamber walls fit closely around the wheels and 
the radially outer, convex and radially inner, concave end faces 
of the teeth. Working chambers whose vol. varies as the wheels 
turn are thus formed. The casing wails have apertures for fluid in 
and outflow. (33pp Dwg.No.3/26) 
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J^TT%? *r.&flndung isf eina Rotattoiiskolbenma- 
SS^LSS lm l L hJmp,en zueinander angeonl 

neteKe^tearwradef . besetzt mrt wenigsterw je zweipS- 

SS^T Za ^ en> deron 9«w6lbte Kopfflache oderKopf- 
flWienrander. wahrend der Kegelzahnra^rehurKTwecn^. 
*wean «ne ihrer beiden Nachbarzahnflank^n S£ 
^2S£T' n 1 um ihre Achsen drehbar « einem Sse 
ELW^T »**wo««Q«n Arbeitsraom, dessen 

3te "aVhaben und dfcht an den 

ja^ta^nradeni sowie der achsfemen. konvexen und achs" 

Sfdafl SEES is* 8 2 * n9s S^t^S. 

so oaa wahrend der Drehung der Kegebahnrader Arbeita 
taiwnern wechselnden Volurnens entetehen, in die du^ 
BnlaB- und AuslaOfenster. die in der Arbeits^urnbegTenzu^ 
dee Censuses ausgeMdet sind, Stoffe eTnT u «^S™^ 
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lichtfn zahneh, deren gewBlbte ^Hich^^^^^^^g^ 
rtader, wkhrend der Kegel zahnraddrehung, weehsel^ise an^ • 
eine ihrer beiden Nachbarzahnflanken dichtend entiariggleiten, 
nur urn ihre Aehsen drehbar in elnem GehMuse mlt kugeligem 
Oder holkugeligem Arbeitsraum,: dessen kugell^^^nz^^: 
f lttche/ -f ISchen den Kegel zahnrad-Achsentref f punkt als 
Mltteipunkt hat/haben und dlcht an den Kegel zahnr$||rn i' 
sowie der achsfernen, konvexen -/und achsnaneri; ^JronlS^n^^^ " 
FlBohe Jedes Zahnes anliegt, gelagert slnd, so dafi wShrend 
der Drehung der Kegel zahnrMder Arbeitskammera wechselriden 
Volumens entstehen, in die durch EinlaB- und AuslaBfenster, 
die in der Arbeitsraumbegrenzung des GehSuses ausgebildet 
sind, Stoffe ein- und ausstrBmen. 

Rotationskolbenmasehine, deren Merkmale nach Ansprueh 1 
dadurch gekennzelehnet sind, daB: 

Die achsiale Begrenzung des Arbeitsraumes zwei stumpf-. 
winklig zueinander angeordnete Kegel bilden, deren Spitzen 
ira Mltteipunkt der kugeligen BegrenzungsflSche/-n liegen 
und deren GrundflHchen in der kugeligen Ummantelung des 
Arbeitsraumes liegen; 

Entweder die kegeligen, achsialen - oder kugeligen, 
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radialen Begrenzungen des Arbeitsraumes zum Tell oderB 
ganz von den PlHchen zweier Laufer (9. 10) gebildet wei*en, 
von denen Je einer in den beiden Aohsen der achsialeh?; 
Arbeitsraumbegrenzungen drehbar im OehMuse (l^)vgeiigei*t 
1st, so daQ deren Achsen, deren Tref f punkt im ^.Arbeitsraiin- 
mittelpunkt liegt, im stumpfen Winkel zueinanderaiegen^ v 
An beide LMufer (9, 10) - im Paiie einesyArj^i Brakes' 
in Form eines Kugelteiles - wen i gat ens Je "zwe^^a®den^ 
Mhnliche ZHhne (l - 8) sitzen, deren Spitzen sicnviai f 
Tref f punkt beider LMuferachsen berUhren; 'JjTi^SS' 
An beide LMufer (9, 10) - im Falle eines ...Arb^afaumes' 
in Form eines Holkugelteiles - wenigstens Je z^e^ py^ai 
midenstumpf- und/oder keilstumpfHhnilchelza^lMp||&^ 
. mit;kal6ttenhafter,^kon^ver-Deckflttche 
gedaehte Pyramiden-/keiispitzen fin'eineg'f iun^|e||al}V . 
einer, im Arbeitsraummittelpunkt gedachten ' kuge^l&ren'-. 
Durehmesser kleiner als die Kugel der mittelpunktnahen, 
Arbeitaraumbegrenzung 1st, llegen - und/oder diese gedaehte 
Kugel tangieren wttrden, wobei die Spitzen aller ZMhne 
(1 - 8) in glelcher - oder ungleicher Weise ode^d^J 
ZHhne eines LMufers in glelcher - aber in andenrMMui- 
als die des anderen LMufers angeordnet sein k8hnenj^6^il'- 
dafl fUr Jeden zu transport ierenden koroprimierenden ^ 
- oder expandierenden Stoff die speziell wirkungsvollste 
AusfUhrung nutzbar 1st; 

Die drehparallele FlMche Jedes Zahnes (1 - 8) an der 
kegeligen, achsialen Arbeitsraumbegrenzung, in deren Achse 
der Jewells eigene LSufer drehbar gelagert 1st, dichtend 
entlanggleitet oder anliegt; 

In Maschinen mit gewSlbter Zahnkopf flMche (18) - die 
gewBlbte KopfflMche (18) Jedes Zahnes (1 - 8), wMhrend 
einer LMuferdrehung an der halbparabolisch e Inge buchte ten 
Zahnflanke (14) - LSuferdrehwinkelbeztlglich - wMhrend 
ihrer Passage mit den grSflten entstehenden Arbeitskammern, 
(unterer Totpunkt 20) in Kopfnahe eines Jewells am gegen-' 
Uberliegenden LMufer sitzenden Zahnes beginnend, zu dessen 
und den seines Zachbarzahnes Zahngruhd, an der halbpara- 



■ .... ' 



bolisch elngebuchteten Planke (14) dea Nachbar^e^?lnp^5 
lang und In dessen KopfnShe endend, dauemd dlcb^^|^S^' 
langgleltet und dlesen Bawgimg«a M aaf wMhrehd ' jtifS^IH^ 
teren LSuferdrehung wlederholt*; wobel sich <i;ii' ? #M|^'#^ : ' 
perioden belder radlalen RShder der*Kopf f ikbS§ffl|Kte^ 
Zahnea (1 - 8) entsprechend ^An^hl der' Za^el^^l|- 

dadurch elne dauernde Dlehtung iwiscnen Zahnkop/gS 

und Jewella elne Ihrer belden ^rzahnflao^^^P;-.^- 





^te^bberer^uhkt^ 
buchteten Zahnflanke (14), amiahngrund dea ie^SlO^^ ' • 
gegenttberllegenden LHufer sitzenden^achoarzahnel^^ertdf 
wShrend elner halben Lauferdrehung , bla zu deaae|^h^ ; - 
< UMerul entlanggleitet.und naoh NlliW^fi'. 

Totpunktpaasage (20). wfihrend der nttchaten halben^^g^?^ 
drehung, ohne Plankenbrtlhrung zum Anfangapunkt ^|^Sft|b, 
wobel der, in Drehrlchtung hlntere. radlale itop^i^^r^^ 
(18) Jedes Zahnea (1 - 8), wahrond dleaer halben 'iiufer- 
drehung, an der halbparaboliach elngebuchteten Zahnflanke 
(14) und wUhrend aeiner unteren Totpunktpaasage (20) in 
KopfnShe dea Jewells am gegenUberliegenden LMufer sitzenden 
Nachbar zahnea beginnend, bla zu dessen Zahngrund dlchtend 
entlanggleltet und nach seiner oberen totpunktpassage (19), 
wMhrend der nHchsten halben Lauferdrehung ohne Planken- 
bertlhrung zu seiner Anfangspoaltlon zurtlckkehrt, so dad 
alch die Dlchtungaperioden belder radlalen KopffWchen- 
rHnder (18) jedes Zahnes (1 - 8), entsprechend der Anzahl 
der ZShne und der daraus result lerenden Zahnbrelte, wahrend 
Jeder halben Lauferdrehung gerlng Uberschneiden und dadurch 
elne dauernde Dichtung zwischen den radlalen RUndern Jeder 
ZahnkopfflSche (18) und Jewells elne Ihrer belden Nach- 
barzahnflanken (14) besteht; 
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In LKuferachsenrichtung - die radiante HBhe der ZHhne 
(1 - 8) mit drehparallel flacher KopfflHche (18) wenigstens 
den doppelten Radianten, den die LHuferachsen aus ihrer 
Flucht liegen, betrHgt, wobei ZHhne (l - 8) mit drehparallel 
gewBlbter KopfflMche (18) urn den doppelten KopfflHchen- 
radlanten holier sind; 

Die zum abdichten benutzte drehparallel. gewBlbte Kopf- 
flHche (18) und/oder die RHnder der drehparallel flachen 
KopfflHche (18) Jedes Zahnes (i - 8) sich in jeder Dreh- 
winkelstellung der LHufer (9, 10) in der, Jewells ihrem 
eigenen LHufer gegenUberliegenden Halbkugel des Arbeit s- 
raumes befinden mtlssen und die 6r9hpm^utktrX^t^ici^ 
Symmetrieebene nicht berUhren oder pass 0^0^^^^B^xm. 
eine dauernde Dichtung zwisehen Zgih^pf^io^'^S)^ie&': 
deren RHnder und Jewells eine der beiden Flahken 1 (i^j ; 
ihrer NachbarzHhne bestehen soil. 

3. Rotationskolbenmaschine, die als Pumpe/Verdichter oder 

als Kraftumwandler unter Druck befindlicher Stoffe arbeitet, 
deren Merkmale nach Anspruch 1 , 2 dadurch gekeruizelchnet 
sind, dafl: - . 

Aufler beide Arbeitsraum-LHuferflHchen fast die ganze 
Begrenzung des Arbeitsraumes als Einlafi- (12) und AuslaB- 
fenster (13) ausgebildet 1st und nur im Bereich des oberen 
Totpunktea (19) und unteren Totpunktes (20) die, von den 
ZKhnen (1-8) dichtend berUhrte Arbeitsraumbegrenzung 
in solchem drehparallelen Radianten anliegt, dafl bei Still- 
stand der LHufer (9, 10) kein Stoffaustausch zwisehen 
Einlafl- (12) und Auslaflfenster (13) stattfindet. 

\. Rotationskolbenmaschine, die als Bxpansionsmaschine unter 
Druck befindlicher Stoffe arbeitet, deren Merkmale nach 
Anspruch 1 - 3 dadurch gekennzeichnet sind, dafl: 

Die, von den ZHhnen (l - 8) dichtend berUhrte Arbeits- 
raumbegrenzung des GehHuses (11) dr. rfinlaflfenster (12 
vom oberen Totpunkt (19) aus - e: *:gegen der LHuferdreh- 
riehtung - in solchem Radianten verkleinert, das die, von 
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den ZMhnen (i - 8) gebildeten einzelnen ArbeilSmn&n; ' 
bevor ihr Volumen am grBflten 1st, das Einlaflfenst^ (12) 
passiert haben und bis zum erreichen ;4e»; ; ,Att»X^|^U«|^. V": 
(13) der Stoff in dem Arbeitskammern expand iert^i^boi 
die. QrtfBe , der in den Arbeitskammern, erreichWrf , ^W'f 
Expansion von der radianten LSnge des /. Elnlaflf^s tei-s (igi 
abhMnitt. • ' ' ?*>{1®ft^t<£fi&f ;> ;: 

_ ••»-<• • • . ■'..::' ::;.!..;-;.•-..■ ',; ''M^^V- ' 

Rotationskolbenmasehine, die •l^yerdioht»r.4yb^S@4^- 
deren Merkmale naoh Ansprueh 1 3 dadureh ' e&iMSiiMmet 
sind, dafl : . . ' 



-*Xv;'- ^m 0 ?®^ 2 ^* des' Censuses /(j&dtte 



berUhit, 



sdlcher radianten ^nge verkl$in;ert ; daft" in! , 
Zlthnen (1 - 8) gebildeten l einze^eh 
sie das Auslaflfenster (13) erreichen, die Kompres^n- des 
zu verdichtenden Stoffes beginnt., wobei dann die GrBfle 




der . ln den Arbeitskammern •*Z*WB^iKompr^ 
das AuslaBfenster (13) erreicht haj^ 1 vpn ^de^l^^^-^i 
LSnge des Auslafifensters (13) abhtagt. y V iiili^ff^ -h 

6. Rotationskolbenmasohine, die als Bremkra ft mas chine arbeitet , 
deren Merkmale nach Ansprueh 1, 2 dadurch gekennzeichnet 
sind, dafl: 

Die KopfflSche (18) Jedes Zahnes (1 - 8) drehparallel 
wenigstens so eine WBlbung hat, dafl die Dichtungs- 
berUhrungslinie, die beim Kontakt mit eine der beiden 
Planken (14) ihrer NachbarzShne entsteht, in Jeder Dreh- 
winkelstellung der LSufer (9, 10) geschlossen bleibt; 

Zwischen den, an einem LSufer (9) sitzenden ZHhnen 
(ArbeitszShne 1, 3, 5, 7 genannt) nur Gas verbrannt und 
ausgeschoben wird, wobei zwischen den, am anderen LHufer 
(10) sitzenden ZShnen (AnsaugzHhne 2, 4, 6, 8 genannt) 
nur Gas angesaugt und verdichtet wird; 

Das Einlaflfenster (12) nur im Bereich der Ansaugzlthne 
(2, 4, 6, 8) - aber. unerreichbar JTUr die Planken (14) 
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der ArbeitszMhne (1, 3, 5, 7) und iher, wShrend des an- 
saugens der Frischgase beim abdichten entstehenden Kontakt- 
linie der KopfflHchen (18) liegt; 

Die Kleinsten, zwischen den Ansaugz&hnen (2, 4, 6j 8) 
entstehenden einzelnen Arbeitskammern, w&hrend der LHufer- 
drehung, das EinlaBfenster (12) in der Arbeitsraumbegren- 
zung dann erreichen, wShrend ihre Mitten den ~ oberen \ Tot- 
punkt (19) passieren und - um eihe gr»Btm8gliche Frisch- 
gasftlllung zu erreichen - es dann passiert haben, kurz 
nachdem ihre Mitten den unteren Totpunkt (20) passierten, 
wobei ihr grBStes erreichbares Volumen wieder abnimtrit; 

Das AuslaBfenster nur im Bereich der Arbeit szkhhe (1, 3, 
5, 7) - aber unerreichbar ftlr die Planken;U.l*;)^^ 
zatme (2, 4, 6, 8 ) und ihrer, wtthrend des : ;a£ss^ 
der verbrannten Restgase beim abdichten be s t eh ende ri ' Kpn- 
taktlinie ihrer KopfflHchen (18) liegt; ^ 

Die grBBten, zwischen den ArbeitszShnen (1, j, 5# 7) 
entstehenden einzelnen Arbeitskammern, wShrend der LMufer- 
drehung, das AuslaBfenster (13) , kurz bevor ihre Volumen 
am grBBten sind, erreichen, so daB sich in ihnen, wenn 
ihre Mitten den unteren Totpunkt (20) erreichen; das ver- 
brannte Gas entspannt hat, wobei sle dann, wenn ihre Mitten 
den oberen Totpunkt (19) passieren, das AuslaBfenster (13) 
passiert haben; 

Im Oberen Totpunkt (19), im Bereich der Arbeitskammern 
mlt den komprimlerten Frischgasen, eine ZUndvorrichtung 
(16) angeordnet 1st, die periodisch gesteuert - Oder als 
Dauerbrenner/-ztlnder, dessen Offnung in der Arbeitsraum- 
begrenzung von den ZShnen (1-8) periodisch verdeckt wird, 
von den Zfihnen (l - 8) selbst ttbersteuert wird; 

Bei Umkehr der LSuferdrehung das EinlaBfenster (12) als 
AuslaBfenster - und das AuslaBfenster (13) als EinlaBfenster 
dient, wobei dann zwischen den AnsaugzShnen (2, 4, 6, 8) Gas 
verbrannt und ausgeschoben - und zwischen den Arbeit szaShnen 
(l, 3» 5p 7) Gas angesaugt und verdichtet wird. 

Rotationskolbenmaschine, die als B&nnkraftmas chine arbeitet, 
deren Merkmale nach Anspruch 1,2 dadurch gekennzeichnet 
sind, daB: 
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Die Kopfflfiche (1H) Jedes Zahnes (l - a) drehparallel 
flach 1st; .,. .>»•;■'•W^^/■•'^•.'•^^«''''• , •' 

Zwischen den ZMhnen (ArbeitszKhne 1, 3, 5, J^nannVy.^f • 
elnes Laufers (9) nur Gas verbrannt . und ^ ausgesjph^^j-Wiid^^ 
wobel zwischen den ZShnen (Ansaugzjthne '{^^^^^^l 
des anderen Lilufere (10) nur Gas : ,;^B»B$m^^^^^^^ : . 

Das ElnlaBfenster (12) nur lm Bereich i»r:^^^^^//y': 
(2, 4, 0, 8) - aber unerrelchbar fUr die .Flfj^^(^^''' ' '' 
der ArbeitszMhne (1, 3, 5, 7) und ihrer Kqpffllfc^^ 




^Ansaugza^en:<2fe^ 
•VArbeitskammern das Sinl*Bf*ns|^^^ 
- begrenzung dann •PwiehanV ; i*t^!lenS 
Totpunkt (19) passleren und - um elnei gr&BtmBgl^he FPlsoh- 
gasfUllung zu erreichen - es dann passiert haben, kurz, 
nachdera lhre Mitten den unteren .Totpunkt (2p)- ; pass|e^ 
wobei Ihr grSfltes erreichtes Vbluraen ,wleder abrrtm^^ 

Das Auslaflfenster (13) nur lm Bereich der Arb^^s^Kh^:\ ■ 
h il. 3, 5, 7) - aber unerrelchbar . fUr die Plankeln^*i£^ 
der AnsaugzKhne (2, 4, 6, 8) und lhre r KopfflKchen (1») 
liegt; 

Wtthrend der LSuferdrehung die grOBten, zwischen den 
ArbeitszHhnen (1, 3, 5, 7) entstehenden einzelnen Arbeita- 
kammern, kurz bevor ihr Volumen am grSBten 1st, das Aus- 
laBfenster (13) erreichen, so dafl sich in ihnen dann, 
wenn lhre Mitten den unteren Totpunkt (20) erreichen, 
das verbrannt e Gas entspannt hat; 

Die, zwischen den ArbeitszHhnen (l, 3, 5, 7) entstehenden 
einzelnen Arbeltskammern das AuslaSfenster (13) dann passiert 
haben, wenn ihre vordere Begrenzung den oberen Totpunkt (19) 
passiert; 

In LSuferachsenrichtung die radiante Hd"he der Arbeits- 
zShne (1, 3, 5, 7) grb'Ber als die der Ansaugzfihne (2, 4, 6, 8) 
1st, so daB im oberen Totpunkt (19) zwischen der a'chsialen 
Arbeitsraumbegrenzung, In deren Achse der LSufer (10) 
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der AnsaugzShne (2, 4, b, 8) nicht gelagert 1st, und der 
Kopfflfiche (lb) des Jewells dort befindlichen Ansaug- 
zahnes (2, 4, 6, 8) ein Zwischenraum bleibt; 

In LSuferdrehrichtung in der vorderen Planke (14), 
am Zahngrund jedes Zahnes (l - 8) eine UberstrOmbucht 
(ll>) ausgeblldet 1st; ^ 

In Jeder vorderen Zahnflanke (14) der radiale Rand der 
Oberstrombucht (15) vom hlnteren radialen Kopf flHchenrand 
(l8) jedes Zahnes (1 - 8) Jewells dann passiert - und 
somit die UberstrSmbucht (lb) benutzbar wird, wenn der , 
vordere Kopf fiachenrand (l8) des Jewells selberi Zahnes '.. [ : 
aen oberen Totpunkt (19) passiert, so daB^umj^ 
wells zwischen den AnsaugzShnen (2 # 4, .6,^)4^^ 
tetes Frlschgas durch die IteerstrtfmbuchtV^ 
zahnes (l # } 9 5, 7) auch zum oberen Totpunkt ^ ^(i^)^wischen 
achslaler Arbeltsraumbegrenzung und Kopfflttche (lb) /des 
Jewells dort befindlichen Ansaugzahnes (2, 4/b, S) strBmt 
- und zum andereh durch die tlberstrSmbucht (15) Jedes 
Ansaugzahnes (2, 4, b # b) der Rest des vorverdichteten 
Frischgases, der noch zwischen achslaler Arbeltsraumbe- 
grenzung und der KopflSche (18) des Jewells kurz vor dertCo 
oberen Totpunkt (19) befindlichen Arbeitszahnes (1, 3, . 5> 7) 
1st, in die - in Drehrichtung - hlntere Arbeltskammer 
strSmt, wo es nicht restlos ausgeschobenes verbranntes 
Gas ausspUlt; 

Im oberen Totpunkt (19)# im Bereich der Arbeitskammern 
mit den komprimierten Frischgasen, eine ZUndvorrichtung 
(16) angeordnet 1st, die periodisch gesteuert - Oder 
als Dauerbrenner/-ztlnder, dessen Offnung in der Arbeits- 
raumbegrenzung von den ZHhnen (l - b) periodisch verdeckt 
wird, von den ZShnen (1-8) selbst Ubersteuert wlrd. 

8. Rotationskolbenmaschine, deren Merkmale nach Anspruch 
1-7 dadurch- gekennzeichnet sind, daQ: 

Das Ansaug- - Verdichtungsverhilltnis dadurch bestimmt 
wlrd, in welchem Winkel beide achsialen, kegeligen Arbeits- 
raumbegrenzungen - und somit die Achsen der LKufer(9, 10) 
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zuelnander stehen und/oder; 

Das Ansaug- - VerdichtungsverhKltnis dadurch erheht . ^ 
(erniedrigt) wird, in dem die Anzahl der ZUhne (1 - tt)v-n 
erniedrigt (erhtJht) wird und/oder; \-*-;&£^i>&:£^.-. 

Das Ansaug- - VerdichtungsverhKltnis dadurcV^^rniVdr^t 
(erhBht) wird in dem - nach Anspruch l - 5, ^7 ^|^«ei? kadius 
beider Rttnder der drehparallel flaehen Kopf flttctte^ltij ^ A 
Jedes Zahnes (1 - a) - und somit auoh die 0r88el der para w 
bolischen Einbuchtung der Zahnflanken (14) vergr^B^rti.v, ; 
(yerkle inert) wird Oder - nach Anspruch ! r ^^^l^h- 
; parall ? le WtJlbung der Kopfflttche (lfl) ^edes^hlSpp^^^ 
^rgrBSert (verkleihert) wird, wobei ^ '^^i^^M^^h^ 

^Zafcries (* - 8 ) entsprechend 4rgr60ert (verilelnl^^^^ 5 ' 
^rd.und/oderj O >^iC '■' : ; '-%t^^^^:<- ■ 

Nach Ansprueh^l, 7 in Brennkraftmaschinen mit - dr^npl^i 
rallel flacher KopfflHche (18) der Z8hne (l - H);dasv - 
Ansaug- - Verdichtungsverhttltnis dadurch erniedrigt (erhtttit) 
wird, in dem die - in LMuferachsenrichtung ^ radto^ta^.-^";^ •', 
H8he Jedes Arbeitszahnes (l, 3, 5, 7): vergrB Sw^^^is^rM 
wird, so daB sioh der Raum imoberen To t punk t ; ( i 9 j i^wjlscien • 
achsialer Arbeitsraumbegrenzung und der Kopf f iaph^^i8|W 
des Jewells dort befindlichen Ansaugzahnes (2; ^6, 8 ) 
vergrSBert (verklelnert) und/oder in der Kopf fiache(l8) eine 
Vertlefung, entsprechend der gewttnschten Prischgasverdichtung 
eingearbeitet wird. 

Rotationskolbenmaschine, deren Merkmale nach Anspruch 
1-8 dadurch gekennzelchnet slnd, daB: 

Drehrichtungsparallel die radiante Breite der ZKhne 
(1-8) Jedes LSufers (9, 10) unterschiedlieh - und somit 
auch die Grt$8e der einzelnen Arbeitskammern unterschiedlieh 
sein kann; 

Drehrichtungsparallel die radiante Breite Jedes Zahnes 
(l» 3, 5, 7) eines LSufers (Q) gleich - aber unterschiedlieh 
zu der aller ZMhne (2, 4, 6, 8) des anderen LSufers (10) 1st, 
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so dafl - nach Anspruch 6, 7 - in Brennkraftmaschinen das 
VerhBltnis der Ansaug-/Verdichtungskammern zu den Verbren- 
nungs-/Ausschubkammern in beliebiger Grtffle gestaltet 
werden kann. 

10. Rotationskolbenmaschlne, deren Merkmale nach Anspruch 
1-9 dadurch gekennzeichnet sind, dafl: 
Ausgenommen Anspruch 6 - ein holkugel-scheibenfBriniger 
LSufer (0) ganz - oder zum Tell und ergSnzend mJLt dem 
GehSuse (11) die achsferne, holkugelige Ummanteiiing aller 
Arbeitskammern bildet und/oder ; 

Ein kugeliger LSufer (10) ganz oder als ' Kugelteil 5 er r 
gSnzend mit dem GehSuse (11) die aohsnahe^k^elige; Arbeits 
raumbegrenzung bildet und/oder; •*•;;- i'.V w't^A^r^ ' 

Ausgenommen Anspruch 6 - zwei holkugei-senei^ 
LSufer (9, 10) achsial im stumpfen Winkel zueinahder an- 
geordnet mit dem GehSuse (11) zusammen die achsferne hol- 
kugelige Ummantelung aller Arbeitskammern bilden und/oder; 

Zwei kugelschichtfSrmlge LSufer (9, 10), achsilal Im 
stumpfen Winkel zueinander angeordnet, zusammen mit dem 
GehSuse (11) die achsnahe, kugelige Ar be i t s raumbegrenzung 
bilden und oder; 

Je einer der beiden LSufer (9# 10) zum Tell oder ganz 
eine der beiden achsialen Arbeitsraumbegrenzungen bildet, 
so dafl - im "und" Falle nach - und zwischen Absatz 3 und 
4 - an beide in der selben Achse gelagerte LSufer, die 
selben ZShne befestigt sind. 

11. Rotationskolbenmaschlne, deren Merkmale nach Anspruch 
1, 6 -10 dadurch gekennzeichnet sind, dafl: 

Die Ztlndvorrichtung (16) periodisch gesteuert - oder 
deren (Jffnung, die von den ZShnen (1 - b) periodisch 
verdeckt wird, von den ZShnen (1-9) selbst tibersteuert 
wird, wobei die Ztlndvorrichtung (16) eine Dauereinspritz- 
vorrichtung, deren Einspritzdruck die Umdrehungszahl der 
LSufer (9 # 10) reguliert, oder ein Dauerbrenner/-ztlnder 
sein kann # 



» B ■ • • 
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12. Rotatlonskolbenmaschlne, deren Merkmale nach Anbj^ 
1-11 dadurchgekennzelchnet sind, dafl: 

In Maachinen mit gewolbten ZahnkBpfen (18) - 'dieTlCrU^ung 
der drehparallelen WBlbung der Zahnkdpfe (l8) glelchmMfllg . 
oder ungleichmSeig, aymmetrlsch oder tmajm^%rif^^^$^k-7.S\ 
oder schwach - aber an kelner Stelle 1^ 30lvAblM^^i«^£i f: * ■ 

KrUmmung des Jewells an der betreffenden ^ 3te^le;/^s|^ttdl^ 
drehparallelen Kreises sein darf , wenri eirie : :ges1?Mos;Sen ;: ■ 
gleitende Dichtungsllnie zwischen Kopf flBchen J'ii3Ji^Sr^* §■ _^ 
Planken .(lk) der ZMhne (1 - 8) erhaiten ble^n^soll'l^fe 
Die WBlbung der KopfflHchen (l8) aller ^V^neCii ^^8T^ - 
gleich aber auch yo5 ; .Iilufer];^,i«ufer/^ 
..; zu Zahn unt'erschiediieh seih :k«ttn1^i^li^*'^*^ 

13* RotatIonskQlbenm$schine> deren". Mer^ 
""'■* 1 - 12 dadureh . gekennzelchnet ^ sin 

In Maschlnen mlt flachen und/oder gewOlbten Kbpffiachen 
die drehparallel flachen und/oder gewSlbten Kopm 
der Zfihne (1 - 8) und.daraus result lerend auch; die Plc^keii 
(14) Ihrer Nachbarzihne, In radialer 'Ritihttw 



to ktfnnen, wobe 1 . dlese ^Ummung glej^tott^ 

ungieichmHflig, symmetrlsch oder '"uhsj^etriM 
auch weohseln - also auch gewellt und/oder gezacirt';^ 
genutet seln kann; 

Die radlale KrUmmung der Kopfflttchen (l8) aller ZShne 
(1 - 8) und daraus resultierend auch die Planken (14) lhrer 
NachbarzMhne glelch - aber auch von I&ufer zu L&ufer - oder 
von Zahn zu Zahn unterschledlich seln kann. 

l4 # Rotationskolbenmaschine, deren Merkmale nach Anspruch 
1-13 dadureh gekennzelchnet sind, daB: 

In Maschlnen mlt Arbeitsraum in Form elnes Holkugel- 
telles, bei welcher das EinlaBfester (12) auch - oder 
nur in der mittelpunktnahen Arbeitsraumbegrenzung des 
GehSuses (11) ausgebildet 1st - die radiale SchrSge der 
ZShne (1 - 8) - nach Anspruch 2, Absatz k - zum einen in 
Brennkraftmaschinen in der Art vorteihaft benutzt wird, 
daS Jewells das Mittelpunktnahe Ende einer Zahnflanke (14) 
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Jewells elner Arbeltskammer schon das mittelpunktnahe 
ElnlaBfenster (12 im oberen Totpunkt (19) errelcht, wtth- 
rend das mlttelpunktferne Ende der Flanke (14) des Nach- 
barzahnes der selben Arbeltskammer das AuslaBfenst^rX-^;. 
(13) noch nlcht ganz passlert hat> wobel die verbra^ten 
Restgase durch das schon elnstrSmende Frlschgas f(( durch 
Zentriefugalkraft und MassentrHghelt deren Wlrku^ zum 
anderen auch In Verdlchtern Oder Kraftumwandlerri uriter 
Druok beflndllcher Stoffe durch die SchrSgverzajmung 
vortellhaft genutzt werden kann, aus das AuslaBfenster^ (13) 
gesptllt werden; 

..;^Un Elnlafl- (12) und AuslaBfenster (13) ^^0^eO^^; 

(21 ) angeordnet sind und/oder ^ajB .. Binll^;; : \}$^^^^^^ > 
.>' iaBfehster ( 13) selbst entsprechend strlSra^^ 
gestaltet 1st. ■* ;■;/-, : ; : 

15. Rotationskolbenmaschine, deren Merkmale nach Anspruch 
1 - 6, 8 - 12 dadurch gekennzelchnet sind, daB* 

Die Drehung beider LHufer (9, 10) In belden Rlphtuhgeh 
erfolgen kann, wobel bei Drehrichtungswechsel der LHufer 
(9**10) das EinlaB- (12) als AuslaBfenster - und das Aus- 
laBfenster (13) als ElnlaBfenster dlent. 

16. Rotationskolbenmaschine, deren Merkmale nach Anspruch 
1-15 dadurch gekennzelchnet sind, daB: 

Die LHufer (9, 10) auBerhalb des Arbeltsraumes mlt Je 
einem Kegelzahnrad (17) » deren ZShne ineinandergreifen, 
versehen sind oder die LHufer (9, 10) durch ein Syncron- 
getrlebe auBerhalb des Arbeltsraumes mlteinander gekoppelt 
sind, so dafi auch unter extremen Anforderungen belde LHufer 
(9# 10) synron laufen. 

17. Rotationskolbenmaschine, die als Brennkraftmaschine arbeitet, 
deren Merkmale nach Anspruch l f 2, 9 - 13, 16 dadurch ge- 
kennzelchnet sind, daB: 

Zwischen den ZMhnen (1-8) beider LSufer (9, lb) Gas 
angesaugt, verdichtet, verbrannt und ausgeschoben wird; 
Das EinlaB- (12) und das AuslaBfenster (13) 1m Bereich 



.... ,.:^&$$L 




dex* Zihfie (1 - 8) beider X7 , — o-t , 

EiriliBferister (12) mlttelpuriktnMher ala dafl : Mil9&w^M^- : ' 
rih der A rbe 1 tsraumbegren zung des :0elMuS4^(tt^wM^M- 



LMufer (9. 10) ilag#^<^^*«^^ 



gebildet 1st , so dafl, wUhrend der -IKuf erdrehtiftgV.^iifeaH#^^5^ 
; Zentrlfugalkraft am ; Elnl a6f enster (42 ) \5rit6r^yM^4^iW : h 




Die 1 eihzelnen Arbeltskammern/ wtthrend deK Lauf^a^SiS®J-f 



w 



das AuWafifenster (13) etwas frUher pasaiert^bein^i^^^^ 
das ElnlaBfenster (12) ; so daB slch irf Ihneny nachden* *+f- 
. V ale das Auslafifenster (13) passiert* haben;/ dasiei#st'jfori^^ 
> Prispl^as; ipitaut und dadurch eifie befcsere ttt&Shg& 
- erreicht wird; ^■^ . . . ^.^r* A ^fe^Pp:' 

v ? Im oberen Totpunkt (19) eine' ZUhdvorrichtuhg 'i^^'^j^^^ 
geordhet 1st, die periodisch gesteuert - odeip als i5ailer- v — "\.-" 
brenner/-zltnder oder -Einspritzer, dessen Of fhung l ln : ; delf?<f; V 
Arbeit sraumbegrenziing von den ZShnen (1-8) periodisch 
verdeckt wird, von den ZHhnen (1-8) selbst Ubersteuert 
wlrd, wobel bel elner Dauerelnspritzvorrlchtung die H8he 
des Einspritzdruckes die Umdrehungszahl der LSufer (9, 10) 
regullert; 

Die Dauer der Restgasaus- und Frlschgaselnsptllung sowle 

die GrBBe des unterschledllchen Verdlchtungskammer Arbelts- 

kammerverhSltnlsses dadurch bestimmt wlrd. In welchem 
Drehwlnkelberelch vor dem unteren Totpunkt (20) die, rolt 
den gezUndeten und slch ausdehnenden Gasen beladenen eln- 
zelnen Arbeitskammern das AuslaBfenster (13) errelchen und 
in welchem Drehwlnkelberelch nach dem unteren Totpunkt (20) 
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die sich verkleinernden, einzelnen Arbeitskammern das 
Einlafifenster (12)passiert haben; 

ZusStzlich zur Zentrifugalkraft auch die MassentrSgheit 
des Oases genutzt wird, in dem die ZShne (1 - 8) - nach 
Anspruch 2, Absatz 4 - radial schrSg ausgebildet sind und 
im Einlae-(12) sowie AuslaBfenster (13) Leitschaufeln (21) 
angeordnet sind und/oder das EinlaS- (12) und AuslaBfenster 
(13) selbst entsprechend strSraungsgtlnstig gestaltet 1st. 
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R 0 T AT I ON S KOLBE MM A S C H * ~ -w,-^ 



begenstand .dor Erf indung Is^eine !';AWaiblbnskbii^w 
Is der# £ zwel im stumpferi Winkel zueinander ahgefrrw. 
zahnrttder, beset zt mit wenigstens je zwel pyraraldenS 
ZShnen, deren gewOlbte Kopf flHche brier Kopf flHeheriri 




wMhrend der Kegel zahnraddrehung, wechselweise an .el^e^^rer^ 
beiden Nachbar zahnf lanken dichtend entlanggleiten, nur^Uta^/V; 
ihre Achsen drehbar in einem GehSuse mit kugellgem \mV^ir^9'^ 



holkugeligem Arbeit sraum, dessen kugellge Begrenziing^f^ch^, 
-flttchen den Kegel zahnrad-Achsbntreffpunkt als Miitil!t^ 
hat/haben und dlcht an den Kegel zahnrHdern sowie der achhfernen, 
konvexen -/und achsnahen, konkaven FlSche Jeded Zahnes anliegt, 
gelagert sind, so dafl wMhrend der Drehung der Kegel zahnrSder 
Arbeitskammern wechselnden Volumens entstehen, in die durch 
Einlafl- und AuslaBfenster, die in der Arbeitsraumbegrenzung 
des Oeh&uses ausgebildet sind, Stoffe ein- und ausstrSmen. 



Von Vorteil bei dieser Erf indung 1st, da8 sich in dieser Kraft- 
maschine nur zwei Telle bewegen. Diese beiden Telle drehen 
sloh nur urn ihre elgenen Achsen, deren Lagerung 1m GehHuse 
in solider Bauweise ohne Schwierlgkelt mBglich ist. 
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Der Aufbau dieser Kraftmaschine wird anhand der Zeichnungen 
ntther erlHutert. Darin werden folgende Zahlen als Bezugs- 
zeichen fUr folgend aufgefllhrte Telle verwendet; 

I - « - Z&hne 
9, 10 - LSufer 

II - GehSuse 

12 • Einlaflfenster 

13 Auslaflfenster 

14 - Zahnflanke 

15 - UberstrOmbucht 

16 m ZUndvorrichtung 

17 • Kegel zahnrad 
1» - ZahnkopfflSche 

19 • oberer Totpunkt 

20 - unterer Totpunkt 

21 - Leitschaufel 

Es zeigen: Figur 1 einen Schnltt gemSB den Llnlen E - P in 

Figur 2 sowie J - K, L - N in Figur 3. Die in diesen 
Figuren dargestellte Brennkraftmaschlne hat acht ZShne 
1 - b mit gewSlbten KopfflSchen 18. Die AnsaugzShne 
2, 4, b, 8 sind am LSufer 10 - die ArbeitszShne 1, 3* 
5, 7 sind am LSufer Q befestigt. Von Vorteil fUr das 
ansaugen und ausschieben der Gase ist die Anordnung 
pyramidenstumpf-Shnlicher ZShne, deren mittelpunkt- 
nahe, konkave DeckflSchen an eine Kugel, die im Innen- 
raummlttelpunkt angeordnet und vom GehSuse 11 gebildet 
wird, angepaflt sind. In dieser vom Gehause 11 gebil- 
deten Kugel konnen zusatzliche Einlafl- und Auslafl- 
fenster untergebracht werden, wobei es besonders 
vorteilhaft ist das Einlaflfenster 12 nur in der mittel- 
punktnahen - und das Auslaflfenster 13 nur in der mittel- 
punktfernen Arbeitsraumbegrenzung des GehSuses 11 aus- 
zubilden, so dafl mit UnterstUtzung der Zentrifugal- 
kraft die Frischgase besser angesaugt - und die ver- 
brannten Restgase besser ausgeschoben werden. , 
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Pig. 2 einen Schnitt gemSB den Linien A - B in Figure und 

G - H in Pigur 3. Diese Pigur zeigt das EinlaBfenster 
12 in der von GehHuse 11 um den Arbeitsraummittelpunkt 
gebildeten Kugel. 

Fig. 3 eine Abwicklung des Durchmessers D in Figur 1 vom 

Mittelpunkt M aus gesehen, Die, in Drehrichtung vordere 
Flanke 14 des Zahnes 4 - sowie die hintere des Zahnes 5 
passieren den oberen Totpunkt 19 # Die, in Drehrichtung 
vordere Planke 14 des Zahnes fc> - sowie die hintere 
des Zahnes 1 passieren den unteren Totpunkt 20. In den 
beiden Arbeitskammern, die vom GehSuse 11 und den 
ZShnen 5, 6, 7 sowie 7, S, 1 gebildet werden, dehnen 
sich entztlndete Gase aus. Die ZShne 6, 7, b saugen 
Frischgas aus dem EinlaBfenster 12 an. In den beiden 
vom GehKuse 11 und den ZMhnen 8, 1, 2 sowie 2, 3, 4 
gebildeten Arbeitskammern wird angesaugtes Frischgas 
verdichtet. Die ZMhne 1, 2, 3 schieben verbranntes 
Restgas durch das Auslaflfenster 13. 

Fig. * eine Abwicklung des Durchmessers D in Figur 1 vom 
Mittelpunkt M aus gesehen nach einer 22,t>° LSufer- 
drehung. Die Zahnmitte des Zahnes 4 hat den oberen 
Totpunkt 19 die des Zahnes 8 den unteren Totpunkt 20 
erreicht. Beide, von den ZShnen 4, 5, 6 sowie 6, 7, 8 
gebildeten Arbeitskammern saugen Frischgas aus dem 
EinlaBfenster 12 an. In der Arbeitskammer, die von den* 
ZShnen 5, 6, 7 gebildet wird, dehnt sich entzUndetes 
Gas aus. Aus der Arbeitskammer, die von den ZShnen 
7# S, 1 gebildet wird, puffen durchs Auslaflfenster 13 
verbrannte Gase. In der, von den ZShnen 8, 1, 2 und 
dem GehSuse 11 gebildeten Arbeitskammer wird angesaugtes 
Frischgas verdichtet. Aus der, von den ZShnen 1, 2, 3 
gebildeten Arbeitskammer wird verbranntes Restgas 
durch das Auslaflfenster 13 geschoben. 
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Pig. 5 eine Abwicklung des Durchmessers D in Flgur 1 nach 

einer LSuferdrehung urn 4^° vom Mittelpunkt M aus ge- 
sehen. Die, in Drehrichtung vordere Flanke l4 des 
Zahnes 3 sowie die hintere des Zahnes 4 passieren den 
oberen Totpunkt 19 -# die der ZShne 7 und 8 passieren 
den unteren Totpunkt 20. In der, von den ZShnen 3# * 
und dem GehSuse 11 gebildeten Arbeitskammer zllndet 
die ZUndvorrichtung l6 das verdichtete Frischgas. 
Die ZUndvorrichtung 16, die auch eine Einsprit zvorrich- 
tung fllr selbstztlndende Kraftstoffe sein kann f kann 
perlodisch gesteuert - oder als Dauerzllnder/-einspritzer 
von den ZShnen selbst Ubersteuert werden. In beide, 
von den ZShnen 4, ^, b sowie 6, 7, 8 gebildeten Arbeits- 
kammern strcJmt aus dem EinlaBfenster 12 Frischgas. 
EntzUndetes Gas dehnt sich in der Arbeitskammer aus, 
die vom GehSuse 11 und den ZShnen 5, 6, 7 gebildet 
wird. Durch das AuslaBfenster 13 wird verbranntes 
Restgas, das sich noch in den, von den ZShnen 7, 8, 1 
sowie 1, 2, 3 gebildeten Arbeitskammern befindet aus- 
geschoben. 

Pig. 6 eine Abwicklung des Durchmessers D in Figur 1 nach 
einer LSuferdrehung urn 67,5° vom Mittelpunkt M aus 
gesehen. Die Mitte des Zahnes 3 hat den oberen Totpunkt 
19 -, die des Zahnes 7 hat den unteren Totpunkt 20 
erreicht. In beide, vom GehSuse 11 und den ZShnen 
3, 4, 5, sowie 5> b, 7 gebildete Arbeitskammern dehnen 
sich entzllndete Gase aus, Aus dem EinlaBfenster 12 
strcJmt Frischgas in die, von den ZShnen 4, b sowie 
6, 7, 8 gebildeten Arbeitskammern. Die ZShne 7 $ 1 
sowie 1, 2, 3 schieben durch das AuslaBfenster 13 
verbranntes Restgas. 

Fig, 7 eine Teilabwicklung eines Ausftlhrungsbeispieles, bei 
dem in einer Brennkraftmaschine die - in Drehrichtung 
radiante Breite der-"AnsaugzShne 2, 4, 6, 8 grBBer 
aid die der ArbeitszShne 1, 3# 5# 7 ist, so da6 die 
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Arbeits-/Ausschubkammern gr8Ber als die Ansaug-/Ver- 
dichtungskammern sind. 

Pig. 8 ein AusfUhrungsbeispiel , in dem eine Teilabwicklung 
von einer Brennkraftmaschine dargestellt ist. Darin 
1st die drehrichtungsparallele WSlbung der Kopffl&che 
18 aller Ztthne 1 - b nicht gleichmttBig. Die Kopffiachen- 
mitte ist weniger gewBlbt ais ihre RMnder. Der Vorteil 
dabei ist, dafl die Hc5he der Zathne 1-8 geringer ist 
und dadurch bei gleichem Zahnhub ein kleinerer Raum 
im oberen Totpunkt 19 entsteht, wobei weniger Totraura 
in Verdichtern/Kraftumwandlern - oder in Brennkraft- 
maschinen eine hShere Frischgasverdichtung erreicht 
wird. Urn aber eine geschlossen gleitende Dichtungs- 
linie zwischen KopfflSchen 18 und Planken 14 der ZKhne 
1 - 9 zu erhalten darf die Kopf f lSchenwSlbung eine 
Mindestkriimmung nicht unterschreiten. Die Drehung der 
LSufer 9, 10 der, in den Figuren 1-8 dargestellten 
Brennkraftraaschinen kann in beiden Richtungen erfolgen. 
Bei Drehung der LSufer 9, 10 entgegen der dargestellten 
Drehrichtung wird das Einlafl- 12 zum AuslaBfenster 
und das AuslaS- 13 zum EinlaBfenster, wobei dann 
zwischen den AnsaugzShnen 2, 4, 6, 8 Gas verbrannt 
und ausgeschoben - und zwischen den ArbeitszShnen 1, 3, 
5, 7 Gas angesaugt und verdichtet wird. 

einen Schnitt gemSB den Linien E - F in Figur 10 und 
J - K, L - N in Figur 12. Die MindesthBhe, die die 
ZMhne 1-8 haben mtlssen, urn mit ihren Zahnk3pfen 
dauernd dichtend an den Zahnflanken 14 ihrer Nachbar- 
z&hne entlanggleiten zu k<5nnen, ist in den Figuren 
9-19 dargestellt. Darin haben die KopfflHchen 18 
keine Wtflbung, so daB nur ihre Render, deren Dichtungs- 
perioden sich im oberen - 19 und unteren Totpunkt 20 
gering Uberschneiden, an den Flanken 14 ihrer Nachbar- 
zfihne - und im oberen Totpunkt 19 nur ihre drehrichtungs- 
parallele FISche kurzzeitig an der achsialen, kegeligen 
Arbeit sraumbegrenzung, in deren Achse ihr LSufer nicht 
gelagert 1st, dichtend entlanggleiten. 



Pig. 9 
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Pig. 10 einen Schnitt gemSQ den Linien A - B in Figur 9 und 

G - H in Figur 12. Die dargestellte Brennkraf tmaschine 
hat acht ZShne 1-8. Die AnsaugzShne 2, 4, 6, 8 sind 
am LSufer 10 - file ArbeitszShne 1, 3# 5» 7 sind am 
LSufer 9 befestigt. Es kBnnte fertigungstechnisch 
schwierig sein die Pyramidenspitzen der ZShne 1-8 
im Mittelpunkt M enden zu lassen. In dem Falle kBnnen 
die ZShne pyramiden-stumpfShnlich gestaltet und deren 
konkave DeckflSchen an eine Kugel , die im Arbeits- 
raummittelpunkt angeordnet - und vom LSufer 10 gebildet 
wird, angepaflt werden. 

Fig. 11 eine Abwicklung des Durchmessers D in Figur 9 
22,5° vor der dargestellten LSuferstellung vom 
Mittelpunkt M aus gesehen. Die, in Drehrichtung vordere 
Flanke 14 des Zahnes 4 - sowie die hintere des Zahnes 5 
passieren den oberen Totpunkt 19. Die, in Drehrichtung 
vordere Flanke des Zahnes 8 - sowie die hintere des 
Zahnes 1 passieren den unteren Totpunkt 20. Der, in 
Drehrichtung hintere, radiale Kopf flBchenrand l8 des 
Zahnes 4 verhindert am Rand der UberstrSmbucht 15 
des Zahnes 3 noch, da3 das komprlmlerte Frischgas, das 
in der, vom GehSuse 11 und den ZShnen 2, 3# * gebildeten 
Arbeitskammer welter komprimiert wird, in die Arbeits- 
kammer, die vom GehSuse 11 und den Zahnen J, 4, 5 
gebildet wird, UberstrBmt. Die OberstrSmbucht 15 1st 
in Jeder - in LSuferdrehrichtung - vorderen Flanke l4 
am Zahngrund Jedes Zahnes 1-8 ausgebildet. In den 
beiden Arbeitskammern, die vom GehSuse 11 und den 
ZShnen 5, 6, 7 sowie 7, 8, 1 gebildet werden, dehnen 
sich entzUndete Gase aus. Die ZShne 6, 7, 8 saugen 
Frischgas aus dem Einlaflfenster 12 an. In den beiden, 
vom GehSuse 11 und den ZShnen 8, 1,2 sowie 2, 3, 4 
gebildeten Arbeitskammern wird angesaugtes Frischgas 
verdichtet. Die ZShne 1, 2, 3 schieben verbranntes 
Restgas durch das AuslaQfenster 13. ' 
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Fig. 12 elne Abwicklung des Durchmessers D In Figur 9 vom 
Mittelpunkt M aus gesehen. Die Mitte des Zahnes 4 
hat den oberen Totpunkt 19 - die des Zahnes 8 hat 
den unteren Totpunkt 20 erreicht. Aus der, von den ZMhnen 
2, 3# 4 und dem GehHuse 11 geblldeten Arbeitskammer 
strflmt das vorverdichtete Frischgas tlber die nun vom 
Kopf flMchenrand 18 des Zahnes 4 ge8ffnete UberstrSm- 
bucht 15 des Zahnes 3 auch in die Arbeitskammer, die 
vom GehMuse 11 und den ZMhnen 3, 4, 5 gebildet wird. 
Da die Mitte dieser beiden Arbeitskammern noch vor 
dem oberen Totpunkt 19 liegt, wird das Frischgas in 
diesen beiden Arbeitskammern welter verdichtet. In beide, 
von den ZMhnen 4, 5, 6 sowie 6, 7, 8 gebildeten Arbeits- 
kammern wird Frischgas aus dem Einlaflfenster 12 ange- 
saugt. In der Arbeitskammer, die von den ZMhnen 5, 6, 7 
gebildet wird, dehnt sich entzUndetes Gas aus* Aus der 
Arbeitskammer, die von den ZMhnen 7# 8,-1 gebildet 
wird, puffen verbrannte Case durch das Auslaflfenster 13. 
In der, von den ZMhnen 8, 1, 2 und dem GehMuse 11 
gebildeten Arbeitskammer wird angesaugtes Frischgas 
verdichtet, Aus der, von den ZMhnen 1, 2, 3 gebildeten 
Arbeitskammer wird verbranntes Restgas aus dem Aus- 
laflfenster 13 geschoben. 

Fig. 13 eine Abwicklung des Durchmessers D in Figur 15 vom 

Mittelpunkt M aus gesehen. Die, in Drehrichtung vordere 
Flanke 14 des Zahnes 3 sowie die hintere des Zahnes 4 
haben den oberen Totpunkt 19 die der ZMhne 6 und 8 
haben den unteren Totpunkt 20 erreicht. In der, von 
den ZMhnen 3, 4, 5 und dem GehMuse 11 gebildeten Arbeits- 
kammer ztlndet die ZUndvorrichtung 16 das verdichtete 
Frischgas. Auch in dieser Brennkraftmaschine kann die 
ZUndvorrichtung 16 periodisch gesteuert - oder als 
Dauerztlnder/-einspritzer von den ZMhnen selbst Uber- 
steuert werden. In beide, von den ZMhnen 4, 5, 6 sowie 
6, 7# 8 gebildeten Arbeitskammern strtfmt Frischgas 
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durch das ElnlaBfenster 12. Entztlndetes Gas dehnt 
sich in der Arbeitskammer aus, die vom GehSuse 11 und 
den ZShnen 5, 6, 7 gebildet wird. Aus den beiden Arbeits- 
kammern, die von den ZShnen 7, 8, 1 sowie 1, 2, 3 
gebildet werden, wird verbranntes Restgas durch das 
AuslaSfenster 13 geschoben. In der Arbeitskammer, 
die vom GehSuse 11 und den ZShnen 8, 1, 2 gebildet 
wird, verdichtet sich Frischgas. In der, vom GehSuse 
11 und der KopfflSche 18 des Zahnes 3 sowie der Uber- 
strSmbucht 15 des Zahnes 2 gebildeten Arbeitskammer 
verbleibt noch ein kleiner Rest des nicht umgeladenen, 
verdichteten Frischgases, das, nachdem die KopfflSchen- 
kante 13 des Zahnes 3 die UberstrSmbucht 15 des Zahnes 2 
passiert hat, das nicht ausgeschobene, verbrannte 
Restgas aus der, von ZShnen 1, 2, 3 gebildeten Arbeits- 
kammer aussptilt. 

Fig. l4 eine Abwicklung des Durchmessers D in Figur 15 nach 

einer weiteren LSuferdrehung urn 22,5° vom Mittelpunkt 
M aus gesehen. Die Zahnmitte des Zahnes 3 hat den 
oberen Totpunkt 19 - , die des Zahnes 7 hat den unteren 
Totpunkt 20 erreicht. In beide, vom GehSuse 11 und 
den Zfihnen 3# 5 sowie 5, 6, 7 gebildeten Arbeits- 
kammern dehnen sich entztlndete Gase aus • Durch das 
EinlaBfenster 12 strOmt Frischgas in die, von den 
ZShnen 4, 5, 6 sowie 6, 7 , 8 gebildeten Arbeit skammern. 
Die ZShne 7, 8, 1 schieben verbranntes Restgas durch 
das AuslaQfenster 13. Auch aus der, von den ZShnen 
1# 2, 3# gebildeten Arbeitskammer wird Restgas ausge- 
schoben und vom restlichen Frischgas, das nun aus der, 
vom GehSuse 11 und der KopfflBche 18 des Zahnes 3 
sowie der UberstrSmbucht 15 des Zahnes 2 gebildeten 
Arbeitskammer tlber die OberstrSmbucht 15 des Zahnes 2 
strSrat, ausgesptllt. 
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Fig. 15 einen Schnltt gemSfl den Linien E - P in Figur 16 und 
J - "K, L - N in Figur 13. 

Fig* 16 einen Schnitt gemMB den Linien A - B in Figur 15 und 
0 - H in Figur 13. Diese, in den Figuren 15, 16 dar- 
gestellte Brennkraftmaschine zeigen ein AusfUhrungs- 
beispiel, in dem die beiden kugelschichtfSrmigen LMufer 
9, 10 zusammen mit dem Innenteil des GehSuses 11 eine 
Kugel um den Arbeitsraummittelpunkt bilden. Urn auch 
unter extremen Anforderungen den Gleichlauf beider 
LSufer 9, 10 zu erhalten und mBglichen Druck der Kopf- 
flSchenrSnder 18 auf die Dichtungsflanken 14 der ZShne 
1-8 vorzubeugen, besteht die MBglichkeit an beide 
LSufer 9, 10, wie diese Figuren zeigen, Je ein Kegel- 
zahnrad 17, deren ZShne ineinandergreifen, anzubringen, 
wobei beide LSufer, falls n8tig, auch auBerhalb des 
Arbeitsraumes mit einem Syncrongetriebe gekoppelt 
werden k8nnen. 

Pig. 17 einen Schnitt gemSB den Linien E - F In Figur 18 und 
J - K, L - N In Figur 19. 

Fig. 18 einen Schnitt gemHB den Linien A - B in Figur 17 und 
G - H in Figur 19. In diesen Figuren 17, 13, die ein 
Ausftlhrungsberspiel zeigen, in dem der holkugel-schicht- 
fSrmige LSufer 9, an dem die ArbeitszShne 1, 3, 5, 7 
mit ihren konvexen, achsfernen FlHchen befestigt sind, 
mit seiner inneren Kugel flSche die SuBere Ummantelung 
aller Arbeitskammern bildet, Die mittelpunktnahe Be- 
grenzung der Arbeitskammern bildet der kugelige LSufer 
10, an dem die AnsaugzShne 2, 4, 6, 9 mit ihren mittel- 
punktnahen, konkaven FlSchen befestigt sind. 

Fig. 19 eine Abwicklung des Durchmesser3 D in Figur 17 vom 

Mittelpunkt M aus gesehen. In diesen Figuren 17 - 19 
1st die - drehparallele - radiante Breite der Arbeits- 
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zShne 1, 3, 5, 7 nur halb so pxofl als die der Ansaug- 
zShne 2, 4, 6, 8, so da8 in dieser Maschine das Ver- 
hSltnis der Ansaug-/Verdichtungskammern zu dem der 
Arbeits-/Ausschubkammern eins zu zwei ist. Dieses 
VerhSltnis kann auch in diesem Ausf Uhrungsbeispiel 
in Jeder GrBBe durch entsprechend unterschiedliche 
radiante Zahnbreiten gestaltet werden. 

Pig. 20 und 21 wie das Ansaug- VerdichtungsverhSltnis auch 

durch die GrBfie der Radien R, R 1 der Kopf f lSchenrHnder 
18, l8 f gestaltet werden kann. Die Flanken 14 der 
ZShne 3, 3', 4, 4' in Figur 20 befinden sich am oberen 
Totpunkt 19 die der ZShne 7, 7\ 9* 8 1 in Figur 21 
am unteren Totpunkt 20. Im gleichen MaBe, wie der 
Radius R der Kopf f ISchenrSnder l8 vergrSBert oder 
verkleinert wird, muB auch die - In LSuferachsenrichtung 
- radiante H8he aller ZShne 1-8 vergr8Bert oder 
verkleinert werden. 

Fig. 22 einen Schnitt gemSB den Linien E - F in Figur 23 und 
J - K, L - N in Figur 24. 

Fig* 23 einen Schnitt gemSB den Linien A - B in Figur 22 und 
G - H in Figur 24. 

Fig. 24 eine Abwicklung des Durchmessers D in Figur 22 vom 

Mittelpunkt M aus gesehen. Die Figuren 22 - 24 zeigen 
einen Verdichter (Pumpe) - oder Kraf tumwandler. Darin 
stromt der zu komprimierende transport ierende - oder 
expandierende Stoff vom Arbeitsraummittelpunkt her 
im Innenteil des GehSuses 11 durch das EinlaBfenster 
12 in die, sich vergrSBernden einzelnen Arbeitskammern, 
wobei , durch die SchrSgung der ZShne 1-8 die Massen- 
tragheit des Stoffes ausgenutzt wird. Danach strSmt 
der Stoff, auch mit Hilfe der Zentrifugalkraft , aus 
den sich verkleinernden Arbeitskammern aus dem AuslaB- 
fenster 13. Diese SchrSgung ler ZShne 1-8 ist auch 
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in den, in den Figuren 1 - 14 gezeigten Brennkraftma- 
schinen fUr das umladen der Gase von Vorteil. Von 
besonderem Vorteil ist es im EinlaBfenster 12 und 
Auslaflfenster 13 Leitschaufeln 21 anzuordnen und/oder 
das WinlaB- 12 und Auslaflfenster 13 selbst strSraungs- 
gUnstlg zu gestalten. 

Fig. 25 einen Schnitt gem«B den Linien C - D in Figur 26. 

Fig. 26 einen Schnitt gemSB den Linien A - B in Figur 25. 

Diese, in den Figuren 25, 26 gezeigte Brennkraftma- 
schine arbeitet nach dem Zweitaktprinzip. In den 
Zwischenrttumen aller ZHhne 1-8 wird Gas angesaugt, 
verdichtet, verbrannt und ausgespUlt. Dadurch, daB 
die ZShne 1 - 8 radial schrSg gestaltet sind, das 
EinlaBfenster 12 in der mittelpunktnahen - und das 
Auslaflfenster 13 in der mittelpunktfernen Arbeits* 
raumbegrenzung des GehSuses 11 ausgebildet ist, werden 
in dleser Maschine die Zentrifugalkraft sowie die 
MassentrSgheit des Gases besonders vorteilhaft aus- 
genutzt, wobei die Leitschaufeln 21 und die strBmungs- 
gtlnstige Form des EinlaB- 12 und AuslaBfensters 13 
den Gasaustausch unterstUtzen. Die einzelnen, mit den 
verbrannten Gasen geladenen Arbeit skammern erreichen 
das Auslaflfenster zuerst, damit sich in ihnen, wenn 
sie das EinlaBfenster 12 erreichen, das Gas entspannt 
hat. WsLhrend sie das EinlaB- 12 und das Auslaflfenster 
13 passieren, strSmt das verbrannte Restgas aus dem 
Auslaflfenster 13 und wird durch Frischgas, das aus 
dem EinlaBfenster 12 angesaugt wird, ersetzt, wobei 
sich in ihnen, nachdem sie dann das Auslaflfenster 13 
aber noch nicht das EinlaBfenster 12 passiert haben, 
das noch einstromende Frischgas staut und sie optimal 
mit Frischgas fUllt. Die Dauer des Gasaustausches 
hfingt von der radianten LSnge des EinlaB- 12 und des 
AuslaBfensters 13 ab. Auch in dieser Maschine kann das 
Verdichtungs- - ArbeitskammerverhMltnis In beliebiger 
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GrSBe gestaltet werden. Es hSngt davon ab, in welchem 
Drehwinkelbereich vor dem unteren Totpunkt 20 die 
Arbeitskammern das AuslaBfenster 15 erreichen und in 
welchem DrehWinkelbereich nach dem unteren Totpunkt 20 
sie das Einlaflfenster 12 passiert haben. Die Zttndvor- 
richtung 16 kann ach in dieser Maschine periodisch 
gesteuert - oder als Dauerztlnder/-brenner oder Dauer- 
einspritzer von den Zlthnen 1-8 selbst Ubersteuert 
warden. 
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Rotary Piston Machine 

Subject of the invention is a rotary piston machine with two 
cone gear wheels arranged in an obtuse angle to each other, both 
having at least two pyramid shaped teeth. During rotation of the 
gear wheel, their arched tops glide while sealing smoothly and 
alternately along one of their neighboring tooth flanks. Th e gear 
wheels are rotating along their axes in a ball shaped working 
area; with its ball shaped periphery having its center in the 
meeting point of the axes of the cone gear wheels and being 
adjacent to the cone gear wheels and the convex (away from 
axis) or concave (facing axis) areas of each tooth. The 
arrangement creates chambers of alternating sizes during the 
rotation of the cone gear wheels allowing substances to flow in 
and out through a respective inlet and outlet windows located in 
the chamber. 

This machine can be used as a pump, compressor, power 
generator through substances being put under pressure (Fig. 22- 
24), as a four-cycle engine (Fig. 1-4) or as a two-cycle machine 
(Fig. 25-26), where it is possible to have different sizes (and 
ratios) of the intake/compression chambers and the working 
areas/exhaust. 
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CLAIMS: 

1 . Rotary piston Machine, characterized in that 

two conical gear wheels are arranged in an obtuse angle to each other, both having at least two pyramid 
shaped teeth. During the rotation of the gear wheel, their arched pinnacles glide smoothly while sealing and 
alternately along one of their neighboring tooth flanks. The gear wheels rotate along their axes in a ball 
shaped working area; with its ball shaped periphery having its center in the meeting point of the axes of the 
cone gear wheels and being adjacent to the cone gear wheels and the convex (away from axis) or concave 
(facing axis) areas of each tooth. The arrangement creates chambers of alternating sizes during the rotation 
of the cone gear wheels allowing substances to flow in and out through a respective inlet window and outlet 
window located in the chamber. 

2. A rotary piston machine according to claim 1, characterized in that: 

The axial delimitation of the working area is made by two conical gear wheels arranged in an obtuse angle 
to each other, with their tips being in the center of the ball shaped periphery and their basis being in the 
casing of the working area. 

The either cone, axial or ball shaped radial delimitation of the working area is 
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in part or in total made by the bases of two rotors (9, 10) with each of the rotors being mounted in the 
housing (1 1) in a way that it can rotate in the axes of the axial delimitation, so that their axes which are 
meeting in the center of the working area are arranged in a obtuse angle to each other. 
Both rotors (9, 10) - in the case of a ball shaped working area - have each at least two pyramid shaped 
teeth (1 -8) with their pinnacles touching each other at the meeting point of the rotors' axes. 
Both rotors (9, 10) - in the case of a partially hollow sphere-shaped working area - have each at least two 
flat pyramid and/or wedge-shaped teeth (1 -8) featuring dome-shaped, concave top areas are arranged so 
that the pyramid or wedge-shaped pinnacles lie in a - and/or around a certain ball , found at the mid-point 
of the working area, the diameter of which is smaller than the ball at the mid-point of the delimited working 
area - and/or which lie tangential to this given ball, wherein the points of all the teeth (1-8) can be arranged 
in the same order- or not in the same order - as those of the other rotors, so that the most effective method 
is applied for each material that is to be transported, compressed, or expanded. 

The parallel rotating surface of each tooth (1-8) glides smoothly while sealing or is adjacent to the cone- 
shaped axial working area boundary having a rotor mounted in a rotating position. 
With machines featuring arched tooth surfaces (18) - the arched tooth surface (18) of each tooth (1-8) 
glides smoothly while sealing during one turn of the rotor along the parabolic tooth flank (14) - according 
to the angle of the rotor - and while passing the maximum working area being created (bottom dead center 
20) and starting near the pinnacle head of the nearest tooth located on the opposite rotor 
[UlegJ 
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sliding along the parabolic tooth flank (14) of the neighboring tooth and permanently sealing and ending at 
its head. This movement is repeated with each rotation of the rotor and the sealing periods of both radial 
ends of the crest (1 8) of each tooth (1-8) slightly overlap according to the number of teeth and their relevant 
tooth width and thus create a permanent seal between the tooth surface (18) and the neighboring teeth 
flanks (14). 

With machines featuring flat tooth surfaces (1 8) - the (in rotation direction) frontal, radial edge of the flat 
tooth surface (18) of each tooth (1-8) glides [illegible], while passing the smallest working area being 
created ( top dead center (19) along the parabolic tooth flank (14), starting near the basis of the neighboring 
tooth located on the opposite rotor and after a half rotation of the rotor, gliding smoothly while permanently 
sealing along said tooth pinnacle (18). After an additional half rotation it passes the bottom dead center 
(20) and returns to the initial position without touching any other flank. At the same time, the (in rotation 
direction) rear, radial edge of the flat tooth surface (18) of each tooth (1-8) glides 

during a half rotation of the rotor along the parabolic tooth flank (14) and while passing the bottom dead 
center (20) starting near the pinnacle head of the nearest tooth located on the opposite rotor gliding 
smoothly while sealing along said tooth root and having passed the top dead center (19). After another half 
rotation it returns to the initial position without touching any other flank. The sealing periods of both radial 
ends of the crest (18) of each tooth (1-8) slightly overlap according to the number of teeth and their relevant 
tooth width and thus create a permanent seal between each of the tooth surfaces (18) and the neighboring 
teeth flanks (14). 
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In the direction of the rotor axes, the radial height of the teeth (1-8) with a flat crest (18) 
parallel to the rotation is at least double the radians on which the rotor axes lie out of 
alignment, such that the teeth (1-8), with rotationally parallel arched crests (18), are 
higher by double the crest radians; 

The rotationally parallel arched crest (18), used for sealing, and/or the edges of the 
rotationally parallel flat crest (18) of each tooth (1-8) must be located opposite its own 
rotor hemisphere of the working area in each rotational angle position of the rotors (9, 10) 
and must not touch or pass the rotationally parallel symmetry plane of the working area if 
there is to be a permanent seal between the crests of the teeth (1 8) or their edges and one 
of the two flanks (14) of the neighboring teeth. 

3. A rotary piston machine that works as a pump/compressor or as a power generator on 
substances under pressure according to claims 1 and 2, characterized in that: 

Except for the two rotor surfaces in the working area, almost the entire boundary of 
the working area is in the form of an inlet (12) and outlet window (13) and is adjacent to 
the working area boundary that is in sealing contact with the teeth (1-8), only in the 
region of the top dead center (19) and bottom dead center (20), in such rotationally 
parallel radians that when the rotors (9, 10) are not turning, is there no exchange of 
substances between the inlet ( 1 2) and outlet window (13). 

4. A rotary piston machine that functions as an expansion engine on substances under 
pressure according to claims 1-3, characterized in that: 

The working area boundary of the housing (1 1), in sealing contact with the teeth (1 - 
8), reduces the inlet window (12) from the top dead center (19) - opposite the direction of 
rotor rotation - in such radians that the 
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individual working chambers formed by the teeth (1-8) have passed the inlet window 
(12) before its volume is at the maximum and expands the substance in the working 
chamber until it reaches the outlet window (13), such that the magnitude of the expansion 
achievable in the working chambers depends on the radial length of the inlet window 
(12). 

5. A rotary piston machine that functions as a compressor according to claims 1-3, 
characterized in that: 

The working area boundary of the housing (1 1), in sealing contact with the teeth (1 - 
8) [illegible] the outlet window from the bottom dead center (20) out in the direction of 
rotor rotation [illegible] reduces such radial lengths that in the [illegible] individual 
working chambers formed by the teeth (1-8), the compression of the substance to be 
compressed begins before they reach the outlet window (13), such that the magnitude of 
the compression generated in the working chambers, when they have reached the outlet 
window (13), depends on the radial length of the outlet window (13). 

6. A rotary piston machine that works as an internal combustion engine according to claims 
1 and 2, characterized in that: 

The crest (1 8) of each tooth (1 - 8) is arched parallel to the rotation at least to the 
extent that the sealing contact line formed by the contact with one of the two tooth flanks 
(14) of the neighboring teeth remains closed in each rotational angle position of the rotors 
(9, 10). 

Gas is only burned and expelled between the teeth resting on one rotor (9) (called 
working teeth 1,3,5 and 7), and is only taken in and compressed between the teeth 
resting on the other rotor (10) (called intake teeth 2, 4, 6 and 8); 

The inlet window (12) is located only in the region of the intake teeth (2, 4, 6 and 8) - 
but out of reach of the flanks (14) 
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of the working teeth (1, 3, 5 and 7) and their contact line with the crests (18) formed by 
the seal during the intake of the fresh gases; 

While the rotor is turning, the smallest working chambers formed between the 
individual intake teeth (2, 4, 6 and 8) reach the inlet window (12) within the working area 
boundary while their centers pass the top dead center (19) and - to achieve the greatest 
possible fresh gas filling level - have passed it shortly after their centers pass the bottom 
dead center (20), whereby their greatest achieved volume decreases again; 

The outlet window is located only in the region of the working teeth (1,3,5 and 7) - 
but out of reach of the flanks (14) of the intake teeth (2, 4, 6 and 8) and their contact line 
with the crests (18) formed by the seal during the expulsion of the residual exhaust gases; 

While the rotor is turning, the largest individual working chambers formed between 
the working teeth (1, 3, 5 and 7) reach the outlet window (13) just before their volumes 
are the greatest, so that the burned gas has expanded in them when their centers reach the 
bottom dead center (20), and have passed the outlet window (13) when their centers have 
passed the top dead center (19); 

In the top dead center (19), in the region of the working chambers with the 
compressed fresh gases, an ignition device (16) is placed, which is controlled periodically 
- or, in the form of a continuous burner/igniter whose opening to the working area 
boundary is periodically covered by the teeth (1-8), is overridden by the teeth (1-8) 
themselves; 

When the rotor reverses its direction of rotation, the inlet window (12) serves as an 
outlet window, and the outlet window (13) as an inlet window, such that gas is burned 
and expelled between the intake teeth (2, 4, 6 and 8) - and gas is taken in and compressed 
between the working teeth (1,3,5 and 7). 

7. A rotary piston machine that functions as an internal combustion engine according to 
claims 1 and 2, characterized in that: 
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The crest ( 1 8) of each tooth (1 - 8) is flat, parallel to the rotation; 

Gas is only burned and expelled between the teeth (called working teeth 1, 3, 5 and 
7) of one rotor (9), and is only taken in and compressed between the teeth (called intake 
teeth 2, 4, 6 and 8) of the other rotor (10); 

The inlet window lies only in the region of the intake teeth (2, 4, 6 and 8) - but out of 
reach of the flanks (14) of the working teeth (1, 3, 5 and 7) and their crests (18); 

While the rotor is turning, the smallest working chambers formed between the 
individual intake teeth (2, 4, 6 and 8) reach the inlet window (12) within the working area 
boundary while their centers pass the top dead center (19) and - to achieve the greatest 
possible fresh gas filling level - have passed it shortly after their centers pass the bottom 
dead center (20), whereby their greatest achieved volume decreases again; 

The outlet window (13) lies only in the region of the working teeth (1, 3, 5 and 7) - 
but out of reach of the flanks (14) of the intake teeth (2, 4, 6 and 8) and their crests (18); 

While the rotor is turning, the largest individual working chambers formed between 
the working teeth (1, 3, 5 and 7) reach the outlet window (13) shortly before its volume is 
at its greatest, so that the burned gas has expanded inside them when their centers reach 
the bottom dead center (20); 

The individual working chambers formed between the working teeth (1, 3, 5 and 7) 
have passed the outlet window (13) when their front boundary passes the top dead center 
(19); 

In the direction of the rotor axes, the radial height of the working teeth (1, 3, 5 and 7) 
is greater than that of the intake teeth (2, 4, 6 and 8), so that a gap remains in the top dead 
center (19) between the axial working room boundary, in whose axis the rotor (10) 
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of the intake teeth (2, 4, 6 and 8) is not mounted and the crest (1 8) of the intake tooth (2, 
4, 6 and 8) located there at that time; 

At the root of each tooth (1 - 8), an overflow trough (15) is formed in the front flank 
(14) in the direction of rotor rotation; 

In each front tooth flank (14), the radial edge of the overflow trough (15) passes from 
the rear radial crest edge (18) of the tooth (1 - 8) - and the overflow trough (15) thus 
becomes usable when the front crest edge (1 8) of the same tooth passes the top dead 
center (19), so that precompressed fresh gas flows between the intake teeth (2, 4, 6 and 8) 
through the overflow trough (15) of each working tooth (1, 3, 5 and 7) also to the top 
dead center (15) between the axial working area boundary and crest (18) of the intake 
tooth (2, 4, 6 and 8) found there - and the rest of the precompressed fresh gas, which is 
still between the axial working area boundary and the crest (18) of the working tooth (1, 
3, 5 and 7) that is located just before the top dead center at that time flows through the 
overflow trough (15) of each intake tooth (2, 4, 6 and 8) into the rear - in the direction of 
rotation - working chamber, where it flushes out burned gas that has not been expelled 
without leaving any residual gas; 

In the top dead center (19), in the region of the working chambers with the 
compressed fresh gases, an ignition device (16) is placed, which is either controlled 
periodically - or is a continuous burner/igniter whose opening to the working area 
boundary is periodically covered by the teeth (1-8), and is overridden by the teeth (1-8) 
themselves; 

8. A rotary piston machine according to claims 1-7, characterized in that: 

The intake - compression ratio is determined by the angle at which the two axial, 
spherical working area boundaries - and thus the axes of the rotors (9, 10) 
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stand in relation to one another and/or, 

The intake - compression ratio is raised (lowered) by decreasing (increasing) the 
number of teeth (1-8) and/or; 

The intake - compression ratio is lowered (raised) by enlarging (shrinking) the radius 
of both edges of the rotationally parallel flat crest (1 8) of each tooth (1 - 8) - according to 
claims 1-5 and 7 - and thus also the size of the parabolic indentation of the tooth flanks 
(14) or - according to claims 1 - 6 - the rotationally parallel arching of the crest (18) of 
each tooth (1 - 8) is enlarged (reduced) accordingly and/or; 

According to claims 1 and 7 in internal combustion engines with rotationally parallel 
flat crests (1 8) of the teeth (1-8), the intake - compression ratio is lowered (raised) as the 
radial height - in the direction of the rotor axis - of each working tooth (1, 3, 5 and 7), so 
that the area in the top dead center (10) between the axial working area boundary and the 
crest (18) of the intake tooth (2, 4, 6 and 8) located there at the time is enlarged (reduced) 
and/or a depression is incorporated into the crest (18), according to the desired fresh gas 
compression. 

A rotary piston machine according to claims 1-8, characterized in that: 

Rotationally parallel the radial width of the teeth (1-8) of each rotor (9, 10) - and 

thus the size of the individual working chambers - can be different; 

Rotationally parallel the radial width of each tooth (1, 3, 5 and 7) of one rotor (9) is 

the same - but different from that of all teeth (2, 4, 6 and 8) of the other rotor (10), 
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so that in internal combustion engines - according to claims 6 and 7 - the ratio of the 
intake/compression chambers to the combustion/exhaust chambers can be set to any size 
desired. 

10. A rotary piston machine according to claims 1-9, characterized in that: 

Except in claim 6 - a hollow sphere disc-shaped rotor (9) forms, entirely or partially 
and completed by the housing, the off-axis hollow, spherical casing of all working 
chambers and/or; 

A spherical rotor (10) forms, entirely or as a partial sphere completed by the housing 
(1 1), the par-axis spherical boundary of the working area and/or; 

Except in claim 6 - two hollow spherical disc-shaped rotors (9, 10) arranged axially 
in an obtuse angle to one another form, together with the housing (1 1 ), the off-axis 
hollow spherical casing of all working chambers and/or; 

Two spherical segment-shaped rotors (9, 10), arranged axially in an obtuse angle to 
one another, form, together with the housing (1 1) the par-axis, spherical boundary of the 
working area and/or; 

One of the two rotors (9, 10) forms, partially or entirely, one of the two axial 
boundaries of the working area, so that - in the case of "and" - and between section 3 and 
4 - on both rotors positioned in the same axis, the same teeth are attached. 

11. A rotary piston machine according to claims 1 and 6-10, characterized in that: 

The ignition device (16) is periodically controlled - or its opening, which is 
periodically covered by the teeth (1-8), is overridden by the teeth themselves, whereby 
the ignition device (16) regulates a constant injection device, whose injection pressure 
regulates the rotors (9, 10) or can be a constant burner/igniter. 
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12. A rotary piston machine according to claims 1-11, characterized in that: 

In machines with arched tooth tips (18), the curvature of the rotationally parallel 
arching of the tooth tips (18) may be even or uneven, symmetrical or asymmetrical, 
strongly or weakly - but at no point weaker than the curvature of the point opposite the 
specific point on the rotationally parallel circle if a closed sliding sealing line between 
crests (18) and flanks (14) of the teeth (1 - 8) should remain intact; 

The arching of the crests (18) of all teeth (1-8) can be the same or different from 
tooth to tooth - but also from rotor to rotor. 

13. A rotary piston machine according to claims 1-12, characterized in that: 

In machines with flat and/or arched tooth surfaces, the rotationally parallel flat and/or 
arched tooth surfaces (18) of the teeth (1 - 8) and, as a result of this, the flanks (14) of 
their neighboring teeth in the radial direction can be straight or curved, whereby this 
curvature can be even or uneven, symmetrical or asymmetrical - and can also change - 
and can thus also be wavy and/or serrated and/or grooved; 

The radial curvature of the tooth surfaces (1 8) of all teeth (1-8) and, as a result of 
this, the flanks (14) of their neighboring teeth can be the same or different from tooth to 
tooth - but also from rotor to rotor. 

14. A rotary piston machine according to claims 1-13, characterized in that: 

In machines with a working area in the form of a partial hollow sphere in which the 
inlet window (12) is also or is only formed in the center-near working area boundary of 
the housing (1 1) - the radial incline of the teeth (1 - 8) according to claim 2, section 4 - is 
for one thing used advantageously in the known art for internal combustion engines, such 
that the center-near end of a tooth flank (14) 
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of one working chamber reaches the center-near inlet window (12) in the top dead center 
(19), while the center-far end of the flank (14) of the neighboring tooth of the same 
working chamber the outlet window (13) has not yet entirely passed, whereby the 
residual exhaust gas is flushed out through the outlet window (13) by the fresh gas that is 
already flowing in, by means of centrifugal force and mass inertia - the effect of which 
furthermore can also be used advantageously for compressors or power generators with 
the substances under pressure from the helical gearing which exit the outlet window (13). 

Guide vanes (21) are placed in the inlet (12) and outlet windows (13) and/or the inlet 
(12) and outlet window (13) itself is designed similarly to be favorable to flow. 

A rotary piston machine according to claims 1-6 and 8 - 12, characterized in that: 
Both rotors (9, 10) can rotate in both directions, whereby the inlet window (12) 
serves as the outlet window and the outlet window (13) as the inlet window when the 
rotors change direction. 

A rotary piston machine according to claims 1-15, characterized in that: 

The rotors (9, 10) are provided with a cone gear wheel (17), whose teeth intermesh, 
outside the working area, or the rotors (9, 10) are coupled by a synchromesh gear outside 
the working area, so that both rotors (9, 10) run synchronously even under extreme 
demands. 

A rotary piston machine, which works as an internal combustion engine according to 
claims 1, 2, 9 - 13 and 16, characterized in that: 

Gas is taken in, compressed, burned and expelled between the teeth (1 - 8) of both 
rotors (9, 10); 

The inlet (12) and outlet window (13) is located in the region 
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of the teeth (1 - 8) of both rotors (9, 10), whereby the inlet window (12) is designed 
closer to the center than the outlet window (13) within the working area boundary of the 
housing, so that, while the rotors are turning, due to centrifugal force, an underpressure is 
exerted on the inlet window (12) and an overpressure is exerted on the outlet window and 
gas flows from the inlet window (12) to the outlet window (13) only; 

The inlet window (12) and outlet window (13) are located in the area of the rotational 
angle, in which between the teeth (1 - 8) the largest individual working chambers, while 
the rotor is turning, reach the outlet window (13) somewhat earlier than the inlet window 
(12), so that [illegible] reach the inlet window (12), which [illegible] have [illegible] the 
burned gases. 

The individual working chambers, while the rotor is turning, have passed the outlet 
window (13) somewhat earlier than the inlet window (12), so that the fresh gas that flows 
in after the chambers have passed the outlet window (13) builds up, thus achieving a 
better filling level of fresh gas; 

In the top dead center (19), an ignition device (16) is placed, which is controlled 
periodically - or as a continuous burner/igniter or continuous injector, whose opening to 
the working area boundary is periodically covered by the teeth (1-8), and is overridden 
by the teeth (1-8) themselves, whereby, in the case of a continuous injection device, the 
number of rotations of the rotor (9, 10) regulates the level of the injection pressure; 

The duration of the flushing out of the residual gas and flushing in of the fresh gas 
and the size of the different compression to working chamber ratios is determined by the 
rotational angle area before the bottom dead center (20) in which the individual working 
chambers, loaded with the ignited and expanding gases, reaches the outlet window (13), 
and the rotational angle area after the bottom dead center (20) 
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in which the shrinking individual working chambers have passed the inlet window (12); 

In addition to the centrifugal force, the mass inertia of the gas is also used, in which 
the teeth (1 - 9) - according to claim 2, section 4 - are designed at a radial bevel and guide 
vanes (21) are arranged in the inlet (12) and outlet window (13) and/or the inlet (12) and 
outlet windows (13) themselves are designed similarly favorable to flow. 
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ROTARY PISTON MACHINE 

Subject of the invention is a rotary piston machine with two cone gear wheels arranged in an obtuse angle to each 
other, both having at least two pyramid shaped teeth. During rotation of the gear wheel, their arched tops glide while 
sealing smoothly and alternately along one of their neighboring tooth flanks. The gear wheels are rotating along 
their axes in a ball shaped working area; with its ball shaped periphery having its center in the meeting point of the 
axes of the cone gear wheels and being adjacent to the cone gear wheels and the convex (away from axis) or 
concave (facing axis) areas of each tooth. The arrangement creates chambers of alternating sizes during the rotation 
of the cone gear wheels allowing substances to flow in and out through a respective inlet window and outlet window 
located in the chamber. 

An advantage of the invention is that there are only two moving parts in this engine. These two parts rotate only 
around their own axes, which can be mounted in the housing in a solid construction without difficulty. 
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The design of this engine is explained in more detail using the drawings. The following numbers are used in the 
drawing to refer to the parts listed below: 



1- 


8 = teeth 


9, 


10 = rotors 


11 


= housing 


12 


= inlet window 


13 


= outlet window 


14 


= tooth flank 


15 


= overflow trough 


16 


= ignition device 


17 


= cone gear wheel 


18 


= tooth crest 


19 


= top dead center 



20 = bottom dead center 

21 = guide vanes 

The following is shown: Figure 1 a section according to lines E-Fin Figure 2 and J - K, L - N in Figure 3. The 
internal combustion engine shown in these figures has eight teeth 1 - 8 with arched crests 18. The intake teeth 2, 4, 6 
and 8 are attached to rotor 10 and the working teeth 1, 3, 5 and 7 to rotor 9. The arrangement of truncated pyramidal 
teeth, whose center-near, concave crests are fitted to a ball, which is arranged at the center of the interior chamber 
and formed by the housing 1 1, is advantageous to the intake and exhaust of gases. Additional inlet and outlet 
windows can be placed inside this ball formed by the housing 11, whereby it is particularly advantageous for the 
inlet window 12 to be designed only in the center-near working area boundary of the housing 1 1, and the outlet 
window 13 only in the center-far working area, to achieve better intake of the fresh gases, and better exhaust of the 
residual exhaust gases, with the help of centrifugal force. 
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Fig. 2 A section according to lines A - B in Figure 1 and G - H in Figure 3. This figure shows the inlet 
window 12 in the ball around the center of the working area formed by the housing 11. 

Fig. 3 A developed view of the diameter D in Figure 1, viewed from the center point M out. The front flank 
14, in the direction of rotation, of the tooth 4 - and the rear flank of the tooth 5 - pass the top dead 
center 19. The front flank 14, in the direction of rotation, of the tooth 8 - and the rear flank of the tooth 

I - pass the bottom dead center 20. Ignited gases expand in both working chambers that are formed by 
the housing 1 1 and the teeth 5, 6 and 7 and 7, 8 and 1. The teeth 6, 7 and 8 take in fresh gas in from the 
inlet window 12. Fresh intake gas is compressed in the two working chambers formed by the housing 

I I and the teeth 8, 1 and 2 and 2, 3 and 4. The teeth 1, 2 and 3 expel residual exhaust gas through the 
outlet window 13. 

Fig. 4 A developed view of the diameter D in Figure 1, viewed from the center point M out, after a 22.5° 

rotation. The center of the tooth 4 has reached the top dead center 19 and the center of the tooth 8 has 
reached the bottom dead center 20. The two working chambers formed by the teeth 4, 5 and 6 and 6, 7 
and 8 take in fresh gas from the inlet window 12. In the working chambers formed by the teeth 5, 6, 
and 7, the ignited gas expands. Burned gases are expelled from the working chamber formed by the 
teeth 7, 8 and 1 through the outlet window 13. Fresh intake gas is compressed in the working chamber 
formed by the teeth 8, 1 and 2 and the housing 1 1 . Residual exhaust gas is expelled from the working 
chamber formed by the teeth 1, 2 and 3 through the outlet window 13. 
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Fig. 5 A developed view of the diameter D in Figure 1 after a 45° rotation, viewed from the center point M 
out. The front flank 14, in the direction of rotation, of the tooth 3 and the rear of the tooth 4 pass the 
top dead center 19, and those of the teeth 7 and 8 pass the bottom dead center 20. The ignition device 
16 ignites the compressed fresh gas in the working chamber formed by the teeth 3 and 4 and the 
housing 11. The ignition device 16, which can also be an injection device for self-igniting fuels, can be 
periodically controlled - or as a continuous igniter/injector overridden by the teeth themselves. In the 
two working chambers formed by the teeth 4, 5 and 6 or 6, 7 and 8, fresh gas flows out of the inlet 
window 12. Ignited gas expands in the working chamber formed by the housing 1 1 and the teeth S, 6 
and 7. Residual exhaust gas that remains in the working chamber formed by the teeth 7, 8 and 1 and 1, 
2 and 3 is expelled through the outlet window 13. 

Fig. 6 A developed view of the diameter D in Figure 1 after a 67.5° rotation, viewed from the center point M 
out. The center of the tooth 3 has reached the top dead center 19 and that of the tooth 7 has reached the 
bottom dead center 20. Ignited gases expand in the two working chambers formed by the housing 1 1 
and teeth 3, 4 and 5 and 5, 6 and 7. Fresh gas flows from the inlet window 12 into the working 
chambers formed by the teeth 4, 5 and 6 and 6, 7 and 8. The teeth 7, 8 and 1 and 1, 2 and 3 expel the 
residual exhaust gas through the outlet window 13. 

Fig. 7 A partial developed view of an embodiment, in which, in an internal combustion engine, the radial (in 
the direction of rotation) width of the intake teeth 2, 4, 6 and 8 is greater than that of the working teeth 
1,3, 5 and 7, so that the 
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working/exhaust chambers are larger than the intake/compression chambers. 

Fig. 8 An embodiment in which a partial developed view of an internal combustion engine is illustrated. In 
this embodiment, the rotationally parallel arching of the crest 18 of all teeth 1 - 8 is not even. The 
center of the crest is less arched than its edges. The advantage of this is that the height of the teeth 1 - 8 
is lower and thus creates a smaller area at the top dead center 19 with the same travel of the teeth, 
whereby less clearance volume is achieved in compressors/power generators - or higher fresh gas 
compression in internal combustion engines. However, in order to obtain a closed sliding sealing line 
between crests 1 8 and flanks 14 of the teeth 1 - 8, the crest arching must not go below a minimum 
curvature. The rotors 9, 10 of the internal combustion engines shown in Figures 1-8 can rotate in both 
directions. If the rotors 9, 10 rotate against the direction shown, the inlet window 12 becomes an outlet 
window and the outlet window 13 becomes an inlet window, such that gas is then burned and expelled 
between the intake teeth 2, 4, 6 and 8 and taken in and compressed between the working teeth 1, 3, 5 
and 7. 

Fig. 9 A section according to the lines E - F in Figure 10 and J - K, L - N in Figure 12. The minimum height, 
which the teeth 1-8 must have in order for their tops to be able to slide with continuous sealing along 
the tooth flanks 14 of the neighboring teeth is shown in Figures 9 - 19. There, the crests 18 have no 
arching so that only their edges, whose sealing periods overlap in the top 19 and bottom dead centers 
20, slide, creating a seal, on the flanks 14 of the neighboring teeth - and in the top dead center 19 only 
their rotationally parallel surfaces briefly slide, creating a seal, along the axial, conical working area 
boundary, in whose axis its rotor is not placed. 
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Fig. 10 A section according to the lines A - B in Figure [illegible] and G - H in Figure 12. The internal 

combustion engine shown has eight teeth 1 - 8. The intake teeth 2, 4, 6 and 8 are attached to the rotor 
10 and the working teeth 1, 3, 5 and 7 are attached to the rotor 9. It can be [illegible] difficult to end 
the pyramidal tips of the teeth 1 - 8 at the center point M. In such a case, the teeth can be designed in a 
truncated pyramidal shape and their concave crests adapted to fit a sphere formed by the rotor 10 and 
arranged in the center of the working area. 

Fig. 1 1 A developed view of the diameter D in Figure 9, viewed 22.5° before the illustrated rotor position of 
the center point M. The front (in the direction of rotation) flank 14 of the tooth 4, and the rear flank of 
the tooth 5, pass the top dead center 19. The front (m the direction of rotation) flank of the tooth 8, and 
the rear flank of the tooth 1 , pass the bottom dead center 20. At the edge of the overflow trough 1 5 of 
the tooth 3, the rear (in the direction of rotation), radial crest edge 1 8 of the tooth 4 still prevents, the 
compressed fresh gas, which is further compressed in the working chamber formed by the housing 1 1 
and the teeth 3, 4 and 5, from overflowing. The overflow trough 15 is designed in every front (in the 
direction of rotation) flank 14 at the tooth base of each tooth 1-8. Ignited gases expand in the two 
working chambers formed by the housing 1 1 and the teeth 5, 6 and 7 and 7, 8 and 1. The teeth 6, 7 and 
8 take in fresh gas from the inlet window 12. Fresh intake gas is compressed in the two working 
chambers formed by the housing 1 1 and the teeth 8, 1 and 2 and 2, 3 and 4. The teeth 1, 2 and 3 expel 
residual combustion gas through the outlet window 13. 
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Fig. 12 A developed view of the diameter D in Figure 9, viewed from the center point M out. The center of 
tooth 4 has reached the top dead center 19 and that of tooth 5 has reached the bottom dead center 20. 
The precompressed fresh gas flows from the working chamber formed by teeth 2, 3 and 4 and the 
housing 11, through the overflow trough 15 of tooth 3, now opened by the crest edge 18 of tooth 4, 
into the working chamber formed by the housing 1 1 and teeth 3, 4 and 5. Since the center of these two 
working chambers is still before the top dead center 19, the fresh gas in the two working chambers is 
compressed further. Fresh gas is taken in from the inlet window into the two working chambers formed 
by teeth 4, 5 and 6 and 6, 7 and 8. Ignited gas expands in the working chamber formed by teeth 5, 6 
and 7. Burned gasses are expelled from the working chamber formed by teeth 7, 8 and 1, through the 
outlet window 13. Fresh intake gas is compressed in the working chamber formed by teeth 8, 1 and 2 
and the housing 11. Residual exhaust gas is expelled from the working chamber formed by teeth 1, 2 
and 3 out of the outlet window 13. 

Fig. 13 A developed view of the diameter D in Figure 1 5, viewed from the center point M out The front (in 
the direction of rotation) flank 14 of tooth 3 and the rear flank of tooth 4 have reached the top dead 
center 19, and those of teeth 6 and 8 have reached the bottom dead center 20. The ignition device 16 
ignites the compressed fresh gas in the working chamber formed by teeth 3, 4 and 5 and the housing 
1 1. In this internal combustion engine as well, the ignition device 16 can be periodically controlled, or 
in the form of a continuous igniter/injector, overridden by the teeth themselves. In the two working 
chambers formed by teeth 4, 5 and 6 and 6, 7 and 8, fresh gas flows 
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through the inlet window 12. Ignited gas expands in the working chamber formed by the housing 1 1 
and teeth 5, 6 and 7. Residual exhaust gas is expelled out of the two working chambers formed by teeth 
7, 8 and 1 and 1, 2 and 3. Fresh gas is compressed in the working chamber formed by the housing 1 1 
and teeth 8, 1 and 2. In the working chambers formed by the housing 1 1 and the crest 18 of tooth 3 and 
the overflow trough 15 of tooth 2, a small residual amount of compressed fresh gas, which has not 
been transferred, remains after the edge of the crest 18 of tooth 3 has passed the overflow trough of 
tooth 2, and flushes the residual exhaust gas that has not been expelled from the working chamber 
formed by teeth 1, 2 and 3. 

Fig. 14 A developed view of the diameter D in Figure 1 5 after a further rotor rotation of 22. 5°, viewed from 
the center point M out. The center of tooth 3 has reached the top dead center 19 and that or tooth 7 has 
reached the bottom dead center 20. Ignited gases expand in the two working chambers formed by the 
housing 1 1 and teeth 3, 4 and 5 and 5, 6 and 7. Fresh gas flows through the inlet window 12 into the 
working chambers formed by teeth 4, 5 and 6 and 6, 7 and 8. Teeth 7, 8 and 1 expel residual exhaust 
gas through the outlet window 13. Residual gas is also expelled from the working chamber formed by 
teeth 1, 2 and 3 and flushed out by the remaining fresh gas, which now flows out of the working 
chamber formed by the housing 1 1 and the crest 18 of tooth 3 and the overflow trough 15 of tooth 2, 
through the overflow trough 1 5 of tooth 2. 
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Fig. 15 A section according to the lines E - F in Figure 6 and J - K and L - N in Figure 13. 

Fig. 16 A section according to lines A - B in Figure 15 and G - H in Figure 13. This internal combustion 

engine shown in Figures 15 and 16 show an embodiment in which the two spherical segment-shaped 
rotors 9 and 10, together with the interior of the housing 1 1, form a sphere around the center of the 
working area. In order to synchronize both rotors 9 and 10, even under extreme demands, and to 
prevent a possible pressing of the crest edges 18 onto the sealing flanks 14 of teeth 1 - 8, it is possible 
to attach a cone gear wheel 17, as shown in these figures, to each of the two rotors 9 and 10, whose 
teeth intermesh, such that both rotors can also be coupled with a synchromesh gear, even outside the 
working area, if necessary. 

Fig. 1 7 A section according to the lines E - F in Figure 1 8 and J - K and L - N in Figure 1 9. 

Fig. 18 A section according to the Lines A - B in Figure 17 and G - H in Figure 19. In figures 17 and 18, 
which show an embodiment in which the hollow spherical segment shaped rotor 9, to which the 
working teeth 1, 3, 5 and 7 , with their convex, off-axis surfaces, are attached, forms the external 
casing of all working chambers with its inner sphere surface. The center-near boundary of the working 
chambers forms the spherical rotor 10, to which the intake teeth 2, 4, 6 and 8 are attached with their 
center-near, concave surfaces. 

Fig. 19 A developed view of the diameter D in Figure 1 7, viewed from the center point M In Figures 17-19, 
the rotationally parallel radial width of the working 
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teeth 1, 3, 5 and 7 only half as large as those of the intake teeth 2, 4, 6 and 8, so that in this machine, 
the ratio of the intake/compression chambers to that of the working/exhaust chambers [illegible] ratio 
can also be formed in this embodiment in any size by different radial tooth widths. 

Fig. 20 and 21 like the intake compression [illegible] also through the size of the radius R, can be formed 

[illegible] 18, 18*. The flanks of teeth 3, 3', 4 and 4* in Figure 20 are located at the top dead center 19 
and those of teeth 7, 7, 8 and 8' in Figure 21 are at the bottom dead center 20. To the same degree that 
the radius R increases or decreases the size of the crest edges 18, the radial (in the direction of the rotor 
axles) height of all teeth 1-8 must also be increased or decreased. 

Fig. 22 A section according to the lines E - F in Figure 23 and J - K and L - N in Figure 24. 

Fig. 23 A section according to the lines A - B in Figure 22 and G - H in Figure 24. 

Fig. 24 A developed view of the diameter D in Figure 22, viewed from the center point out. Figures 22 -24 
show a compressor (pump) or power generator. The substance to be compressed, transported or 
expanded by the working [illegible] in the interior of the housing 1 1 through the inlet window into the 
enlarging individual working chambers, whereby, through the beveling of the teeth 1 - 8, the mass 
inertia of the substance is folly used, also with the help of centrifugal force, from the shrinking 
working chambers from the outlet window 13. This beveling of the teeth 1 - 8 is also 
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[illegible] shown in figures 1-14 [illegible] advantageous for the transfer of the gases. It is especially 
advantageous to place guide vanes 21 in the inlet window 12 and outlet window 13 and/or to design 
the inlet window 12 and outlet window 13 [illegible] favorable. 

A section according to the lines G - [illegible] in Figure 26/ 

A section according to the lines A - B in Figure 25. This internal combustion engine shown in Figures 
25 and 26 functions according to the two-cycle principle. Gas is sucked into the gaps of all teeth 1-8, 
compressed, burned and flushed out. Since the teeth 1 - 8 are radially beveled in shape, the inlet 
window 12 formed in the near-center, and the outlet window 13 formed in the far-center working area 
boundary of the housing 1 1, [illegible] in this machine [illegible] is especially advantageous in how 
the centrifugal force and the mass inertia of the gas are folly used, in that the guide vanes 21 and the 
flow-favorable shape of the inlet window 12 and outlet window 13 supports the exchange of gases. 
The individual working chambers loaded with the burned gases reach the outlet window first, so that 
[illegible] reach the inlet window 12, which has expanded. While they pass the inlet 12 and outlet 
window 13, the residual exhaust flows out of the outlet window 13 and is replaced by fresh gas that is 
sucked in from the inlet window 12, whereby the fresh gas that is still flowing in builds up in them and 
they fill [illegible] fill with fresh gas. The duration of the gas exchange depends on the radial length of 
the inlet 12 and outlet window 13. In this machine as well, the compression and working chamber ratio 
can be set to any 
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size. It thus depends on the rotational angle range before the bottom dead center 20 of the 
working chambers in which the working chambers reach the outlet window 13 and the 
rotational angle range after the bottom dead center 20 in which they pass under the inlet 
window 12. The [illegible] direction 16 can [illegible] periodically controlled in this 
[illegible] - or in the form of a continuous igniter/ fillegiblej or continuous injector [illegible] 
by the teeth. 



3221994 



Number 


[illegible] 


Intl. Code: 


[illegible] 


Application date: 


June 11, [illegible] 


Publication date: 


December 15, [illegible] 



® Int. CI.: F 01 c. 3/08 

BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 

DEUT3CHES AjfA PATENTAMT 

@ WMC* Deutsche Kl.: 14 b. 3/08 . 

| Offenlegungsschrift 1551081 

® Aktenzeichen: P 15 5! 081.3 (B 92873) 

® Anmcldctag: 6 * Jun > ^967 

@ Offenlegungstag: 16. April 1970 



AusstellungsprioritSt: — 

Unionspnoritat 

^ Datum: — 

9 Land: — 

® Aktenzeichen: — 

@> Bezeichnung: Drchkugctmaschine 

© Zusatz zu: 

@ • Ausscheidung aus: 

® Anmelder: 

Vcrtreter: 

@ Al$ Erfinder benannt: Erfinder ist der Anmclder 



Bictzig, Walter. 4300 Essen 



Benachrichtigung gemaO Art. 7 § 1 Abs. 2 Nr. 1 d. Ges. v. 4. 9. 1967 (BGBI. 1 S. 960): 12. 4. 1969 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

ETlINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHffilT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



